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WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej  Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania ogdélne
dotyczace wykonania i odbioru robot budowlanych zwigzanych z przebudowg fragmentu
parteru budynku Szkoty Podstawowej im. im. Marii Wéjcik w Krepcu przy ul. Szkolnej 3 na
dzialce 0 numerze ewidencyjnym 398.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest podstawg opracowania Szczegotowej Specyfikacji
Technicznej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i umowy przy zleceniu i realizaciji
rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych w Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej (ST) obejmujg wymagania ogdéine
wspolne dla poszczegdlnych asortymentdéw robot objetych  nizej  wymienionymi
Szczegotowymi Specyfikacjami Technicznymi:
- Roboty rozbiérkowe,
- Roboty murarskie,
- Montaz stolarki drzwiowej i okiennej,
- Uktadanie ptytek ceramicznych na podtogach,
- Roboty tynkarskie,
- Gtladzie gipsowe,
- Instalowanie sufitbw podwieszanych,
- Wyktadziny PVC zgrzewane,
- Roboty Slusarskie,
- Nawierzchnie z betonowej kostki brukowe;.
1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w Specyfikacji Technicznej (ST) wymienione ponizej okreslenia nalezy

rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:
1.4.1. Aprobata techniczna - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu ,
stwierdzajgcg jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.
1.4.2. Budynek - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiadajgcy
fundamenty i dach.
1.4.3. Budowa — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym
miejscu, a takze odbudowe , rozbudowe, nadbudowe lub rozbiérke obiektu budowlanego.
1.4.4. Dokumentacja budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z
zatgczonym projektem budowlanym , dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i
koncowych , w miare potrzeby , rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu , operaty
geodezyjne i ksigzke obmiardéw , a w przypadku realizacji obiektow metodg montazu — takze
dziennik montazu.
1.4.5. Dokumentacja powykonawcza - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t wraz z geodezyjnymi
pomiarami powykonawczymi.
1.4.6.Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do
ruchu pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana
do usuniecia po jego zakonczeniu.
1.4.7.Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu
wydajgcego, wydany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument
przebiegu robét budowlanych, stuzgcy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w
toku wykonywania robd6t, rejestrowania dokonywanych odbioréw robot, przekazywania
polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem Nadzoru, Wykonawcsg i
Projektantem.



1.4.8. Grupa , klasa , kategoria rob6t — nalezy przez to rozumie¢ grupy , klasy , kategorie
okreslone w rozporzgdzeniu Nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego
Stownika Zamowien ( Dz.U. L 340 z 16.12.2002 r. z pdzniejszymi zmianami ).

1.4.9. Inspektor Nadzoru - osoba wymieniona w Umowie (wyznaczona przez
Zamawiajgcegdo, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robo6t i administrowanie budowa.

1.4.10. Istotne wymagania — oznaczajg wymagania dotyczgce bezpieczenstwa , zdrowia i
pewnych innych aspektéw interesu wspdlnego , jakie majg spetnia¢ roboty budowlane.
1.4.11. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji obiektu.

1.4.12. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora Nadzoru zeszyt z
ponumerowanymi stronami, stuzgcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru
dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w
ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

1.4.13. Laboratorium - laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci
materiatow oraz robét.

1.4.14. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robo6t, zgodne z
dokumentacjg projektowg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

1.4.15. Normy europejskie — oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet
Standaryzacji (CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji Elektrotechnicznej (CENELEC) ,
jako ,,standardy europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)” , zgodnie z
ogoélnymi zasadami dziatania tych organizacji.

1.4.16. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.17. Obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w
otoczeniu budowlanym na podstawie przepisow odrebnych , wprowadzajgcych zwigzane z
tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.18. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi
tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

1.4.19. Optata - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego
za okreslone ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.4.20. Organ samorzgdu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w
ustawie z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektow , inzynieréw
budownictwa oraz urbanistéw ( Dz.U. Nr 5 z 2001 r. , poz. 42 z pézniejszymi zmianami).
1.4.21. Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.22. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentac;ji
projektowe;j.

1.4.23. Przebudowa - wykonywanie rob6t budowlanych, w wyniku ktérych nastepuje zmiana
parametrow uzytkowych lub technicznych istniejgcego obiektu budowlanego, z wyjatkiem
charakterystycznych parametréw, jak: kubatura, powierzchnia zabudowy, wysokos¢, diugosé,
szeroko$¢ bagdz liczba kondygnacji; w przypadku drég sg dopuszczalne zmiany
charakterystycznych parametrow w zakresie niewymagajgcym zmiany granic pasa
drogowego.

1.4.24. Przedmiar rob6t — to zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t podstawowych
w kolejnosci technologicznej ich wykonania , ze szczegdtowym opisem lub wskazaniem
podstaw ustalajgcych szczegotowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacii
technicznych wykonania i odbioru robo6t budowlanych z wyliczeniem i zestawieniem ilosci
jednostek przedmiarowych rob6t podstawowych.

1.4.25. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes$¢ dokumentacji projektowej, ktora
wskazuije lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdét.



1.4.26. Rekultywacja - roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrécenie pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.27. Remont — wykonanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robdét budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego , a nie stanowigcych biezgcej konserwacji.
1.4.28. Roboty budowlane — nalezy przez to rozumie¢ budowe , a takze prace polegajagce na
przebudowie , montazu , remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

1.4.29. Robota podstawowa — minimalny zakres prac , ktére po wykonaniu sg mozliwe do
odebrania pod wzgledem ilosci i wymogow jakosciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien
scalenia robot.

1.4.30. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci
technologicznej ich wykonania.

1.4.31.Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robét
oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce czes¢ terenu budowy.
1.4.32.Ustalenia techniczne - ustalenia podane w normach , aprobatach technicznych i
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.4.33.Witadciwy organ - organ nadzoru architektoniczno-budowlanego Ilub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego.

1.4.34.Wyr6b budowlany- wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci , wytworzony
w celu wbudowania , wmontowania , zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w
obiekcie budowlanym , wprowadzony do obrotu , jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw
wyrobow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng cato$é uzytkowa.
1.4.35.Wspdlny Stownik Zaméwieh — jest systemem klasyfikacji produktow , ustug i robét
budowlanych stworzonych na potrzeby zamoéwien publicznych. Sktada sie ze stownika
gtbwnego oraz stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii
Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003 , stosowanie koddw
CPV do okreslania przedmiotu zamowienia przez zamawiajgcych z owczesnych Panstw
Czlonkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo
Zamowien Publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV poczgwszy od
dnia akcesji Polski do UE , tzn. od 1 maja 2004 .

1.4.36. Zadanie budowlane - czes¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng
catos¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z
budowa, modernizacja/ przebudowg, utrzymaniem oraz ochrong budynku lub jej elementu.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi, dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej. Na
Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu dokumentéw.

1.5.2. Zgodnos$¢ robét z dokumentacja projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru stanowig cze$s¢ umowy, a wymagania okreslone w
choéby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak , jakby zawarte byly w catej
dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegoinych dokumentow obowigzuje
kolejnos¢ ich wazno$ci wymieniona w ,Ogolnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ btedow lub opuszczen w dokumentach
przetargowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inspektora Nadzoru, ktory
podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sg wazniejsze od wymiarow
okreslonych na podstawie odczytu ze skali rysunku.



Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg
projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci
docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatow i elementow budynku muszg wykazywaé zgodnos¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekraczaé¢ dopuszczalnego
przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budynku, to takie
materiatly zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie
na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Zabezpieczenie terenu budowy

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do
zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim organem projekt zabezpieczenia robdt w okresie
trwania budowy. W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
obstugiwat wszystkie tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta
ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i
znakdw, dla ktorych jest to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia zabezpieczajgce bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie
przez caty okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,
ze jest wikgczony w cene umowna.

1.5.4. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:
1. utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,
2. podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow
i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie
unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla osdb lub débr publicznych i innych, a wynikajgcych
z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.
Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
- lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych,
- srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekbw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscig powstania pozaru.
1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywacé, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow
sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach
biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone
do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatbw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o
stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.



Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania
tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu
robot ich szkodliwos¢ zanika (np. materiaty pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie
przepisy Wykonawca powinien otrzyma¢ zgode na uzycie tych materiatdw od wiasciwych
organow administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze
specyfikacjami, a ich wuzycie spowodowato jakiekolwiek zagrozenie s$rodowiska, to
konsekwencje tego poniesie Zamawiajgcy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wtadz bedacych
wiascicielami  tych urzadzeh potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg
dla wszelkiego rodzaju roboét, ktére majg by¢é wykonane w zakresie przetozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wtadze lokalne
0 zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwtocznie powiadomi ich wiasciciela i zainteresowane wtadze oraz bedzie z
nimi wspotpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Inspektor Nadzoru bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych
pomiedzy Wykonawcg a wtascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci i
drég wewnetrznych. Jednakze, ani Inspektor Nadzoru ani Zamawiajgcy nie bedzie ingerowat
w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w
warunkach umownych.

1.5.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaC sie do ustawowych ograniczehn naciskéw osi na
drogach publicznych przy transporcie materiatbw i wyposazenia na i z terenu robot.
Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wtadz co
do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim
przewozie bedzie powiadamiat Inspektora Nadzoru. Inspektor Nadzoru moze polecic¢, aby
pojazdy nie spetniajgce tych warunkow zostaty usuniete z terenu budowy.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat
pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na
budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetieniem wymagan okreslonych
powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robo6t



Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia
uzywane do robdt od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét
przez Inspektora Nadzoru.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru koncowego. Utrzymanie
powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budynek Ilub jej elementy byly w
zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie
Inspektora Nadzoru lub Zamawiajgcego powinien rozpoczgé roboty utrzymaniowe nie
pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znaC wszystkie zarzgdzenia wydane przez wiadze
centralne i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek
sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny
za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatdw lub urzadzeh uzytych Ilub
zwigzanych z wykonywaniem robot i w sposéb ciggty bedzie informowac Inspektora Nadzoru
o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie
straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez
Zamawiajgcego.

1.5.12. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepisow prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy,
ktére spetniaé majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg
obowigzywac postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powofanych
norm i przepiséw o ile w warunkach umownych nie postanowiono inaczej. W przypadku ,gdy
powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu,
mogg by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy
poziom wykonania niz powoftane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i
pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora Nadzoru. Réznice pomiedzy powotanymi
normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone Inspektorowi Nadzoru do zatwierdzenia.

2. MATERIALY
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek
materiatdbw przeznaczonych do robdét, Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru,
szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrédta wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materiatow jak réwniez odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki materiatdw do zatwierdzenia.

W przypadku nie zaakceptowania przez Inspektora Nadzoru materialu ze
wskazanego zrodta, Wykonawca przedstawi do akceptacji materiat z innego zrodta.

Zatwierdzenie partii materialtbw z danego zrodia nie oznacza automatycznie, ze
wszelkie materiaty z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badah w celu wykazania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciggty spetniajg wymagania SST w czasie
postepu robaot.

Inspektor nadzoru ma prawo wskazac laboratorium do prowadzenia tych badan.
Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zapfacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy i ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor
Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych roboét, niz te dla ktérych



zostaty zakupione, to koszt tych materiatbw zostanie odpowiednio przewartosciowany
(skorygowany) przez Inspektora Nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i , lub nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wilasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem,
usunieciem i niezaptaceniem.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwosé wariantowego
zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu,
albo w okresie dluzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan
wymaganych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inspektora Nadzoru.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane materiaty, do czasu, gdy bedg
one uzyte do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i
wiasciwosci i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skiadowania materiatbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu
budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza terenem budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inspektora
Nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i
ilosci wskazaniom zawartym w SST; w przypadku braku w/w ustalen, sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru.
Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badahn okresowych, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymienia¢ sprzet
niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego uzycia
sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim
zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po
akceptacji Inspektora Nadzoru, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkow umowy, zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robét.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére
nie wptyng niekorzystnie na wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie
przewidzianym umowa3.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaC wymagania dotyczgce
przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na os i innych
parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw moga byé
dopuszczone przez Inspektora Nadzoru, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego
uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy.



10

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do
terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z warunkami umowy
oraz za jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, wymaganiami SST, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wykonanie wszystkich elementow
robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inspektora Nadzoru.

Btedy popetnione przez Wykonawce zostang, usuniete przez Wykonawce na wiasny
koszt, z wyjgtkiem, kiedy dany btgd okaze sie skutkiem btedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i
elementéw robdét bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdéw i robot, rozrzuty normalnie
wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora Nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w
czasie okreslonym przez Inspektora Nadzoru, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
osiggnac¢ zatozong jakosc robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, witgczajgc personel, laboratorium, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do badan materiatéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatow oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentac;ji projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST,
normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru
ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy na zyczenie Inspektora Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajgcych procedury badah.

Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek  niedociggnieciach  dotyczacych urzgadzen laboratoryjnych, sprzetu,
zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te
bedg tak powazne, Zze mogg wptyngé ujemnie na wyniki badan, Inspektor Nadzoru
natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatdw i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow
ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkciji
moga by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe
badania tych materiatow, ktére budzg watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane
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materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w
przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

6.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.
W przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora
Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub
badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.4. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami
badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak niz przed rozliczeniem danej czesci robdét.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi Nadzoru na formularzach
wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.5. Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia , Inspektor Nadzoru jest uprawniony w
imieniu Zamawiajgcego do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw.

Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego
przez Wykonawce , bedzie ocenia¢ zgodnosé materiatéw i rob6t z wymaganiami SST na
podstawie wynikow badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor Nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatow i prowadzi¢é badania
niezaleznie od Wykonawcy, na koszt Zamawiajgcego. Jezeli wyniki tych badah wykazg, ze
raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci
niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych badan , albo oprze sie wytgcznie
na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z dokumentacjg projektowg
i SST . W takim przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania
prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

- certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$c¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz
wiasciwych przepisow i dokumentdéw technicznych,

- deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

— Polska Normg lub
— aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej
Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt 1

i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda
partia dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob
jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w
razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan
beda dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.
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Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyc

przebiegu robét, stanu bezpieczehstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby,
ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone
kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora
Nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:
— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
— date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
— terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementdéw robaot,
— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,
— uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
— daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
— zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
koncowych odbioréw robat,
— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji
projektowej,
— dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robaét,
— dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
— dane dotyczgce jakosci materiatdbw, pobierania préobek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
— inne istotne informacje o przebiegu robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg
przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sie.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robot.
(2) Ksigzka obmiarow
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego
postepu kazdego z elementéw rob6t. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w
sposob cigglty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiarow.
(3) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (2)
nastepujgce dokumenty:
- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
- protokoty przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoty odbioru robat,
- protokoty z narad i ustalen,
- korespondencje na budowie.
plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(4) Przechowywanie dokumentow budowy
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Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu
odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i

przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogo6lne zasady obmiaru robot

7.1.1. W przypadku rozliczania robo6t zgodnie z ceng ryczattowg — w toku wykonywanych
robét nie bedzie prowadzona ksigzka obmiarow. Wéwczas jakikolwiek btgd lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach
Technicznych nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robot i nie daje
podstaw do zgdania dodatkowego wynagrodzenia.

7.1.2. W przypadku rozliczania robé6t zgodnie z cena kosztorysowa — w toku wykonywanych
robot bedzie prowadzona Ksigzka obmiarow, ktora stanowi dokument pozwalajgcy na
rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robdt.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiar robot dokonuje Wykonawca i Inspektor Nadzoru po pisemnym powiadomieniu
Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni
przed tym terminem.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Dtugosci i odlegtosci wyliczane w mb z doktadnoscia do drugiego miejsca po
przecinku.
llosci, ktére majg by¢é obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
z wymaganiami SST. Powierzchnie bedg wyliczane w m? z doktadnoscig do drugiego miejsca
po przecinku.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiadac
wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce
utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robaot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym i koncowym odbiorem odcinkéw
robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robot
zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robo6t podlegajacych
zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w
sposob zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci
bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki obmiaréw. W
razie braku miejsca szkice mogg by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksigzki
obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

Obmiar koncowy stanowi zatgcznik do protokotu korncowego robot.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robo6t

W zalezno$ci od ustaler odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom
odbioru:

1. odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
2. odbiorowi czesciowemu,

3. odbiorowi koncowemu,

4. odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postepu robot. Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru. Gotowosé danej czesci robdt do
odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w
ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robédt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet dokumentéw i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie wg zasad , jak przy odbiorze koncowym roboét. Odbioru
robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbioér koncowy robét
8.4.1. Zasady odbioru korncowego robot

Odbidr koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwilocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Zamawiajacego.

Odbidr koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczgc
od dnia potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru zakonczenia robét i przyjecia dokumentow,
o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikow badanh i pomiaréw, ocenie
wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot z dokumentacijg projektowg i SST.

W toku odbioru kohcowego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen
przyjetych w trakcie odbiorow robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w
zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robét poprawkowych. W przypadkach
niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych Ilub robdét uzupetniajgcych w
poszczegdlnych elementach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru korncowego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg
projektowg i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy
eksploatacyjne obiektu , komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong warto$é
wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokot
odbioru kohcowego robot sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce
dokumenty:
1. dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli
zostata sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,
2. szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew.
uzupetniajgce lub zamienne),
3. recepty i ustalenia technologiczne,
4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty), obmiar kohcowy,
5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST,
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6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw , certyfikaty na
znak bezpieczenstwa zgodnie z SST,
7. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W  przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego robdét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i
stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z
usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze koncowym i zaistnialych w okresie
gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej
obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,0dbior koncowy robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia og6ine
Wykonawca jest zobowigzany przed ztozeniem oferty uzyska¢ wszelkie potrzebne
informacje dotyczgce warunkéw miejscowych, rozmiaru i natury robdt, rozwigzan
technicznych oraz materiatéw niezbednych do wykonania zaméwienia oraz informac;ji
dotyczgcych ryzyka i trudnosci oraz wszelkich okolicznosci, jakie mogg mie¢ wptyw na
wartos$¢ ztozonej oferty przetargowe;.
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za
jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowej.
Ceny jednostkowe robot bedg obejmowac:

— robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkéw i transportu na teren budowy,

— wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,

— koszty posrednie,

— koszty organizacji terenu robét, ogrodzeh , zabezpieczen, drog tymczasowych,

— zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT.

Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycie w
wycenionym Przedmiarze Robot jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zgdania dodatkowe;j
zapfaty za wykonanie robét opisanych tg pozycjg kosztorysows.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest warto$é
podana przez Wykonawce dla tej pozycji kosztorysowe;j.

W ramach zaoferowanej ceny Wykonawca jest zobowigzany do wykonania
wszystkich prac wynikajacych z projektu technicznego i ST, stanowigcych podstawe
okreslenia przedmiotu zamowienia.

Rozliczenie robdt nastepuje na zasadach okreslonych w Umowie i w Harmonogramie
rzeczowo-finansowym (jesli byt sporzadzony). Roboty dodatkowe zaakceptowane formalnie,
rozliczane bedg na podstawie ilosci wykonanych faktycznie robdt i ceny jednostkowej
okreslonej dla poszczegdlnych rodzajow robot w kosztorysie ofertowym.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne.

Koszt dostosowania sie¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych
zawartych w niniejszej SST obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a
nie wyszczegolnione w kosztorysie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.

2.

3.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi
Zmianami).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo Zamowien Publicznych ( Dz.U. Nr 19 z 2004
r. poz177 z pdzniejszymi zmianami).

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyrobach budowlanych ( Dz.U. Nr 92 z 2004 r.,
poz. 881).

. Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. — 0 dozorze technicznym ( Dz.U. Nr 122 z 2004 . ,

poz. 1321 z pdzniejszymi zmianami ).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce

rozporzadzenie w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy informacyjnej
oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dot. bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 198z 2004 r., poz. 2042).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie

szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej , specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego
(Dz.U. Nr 202 z 2004 r. , poz. 2072).

. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow

deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym

. (Dz.U. Nr 198 z 2004 r. , poz. 2041).
. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie

bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych ( Dz.U. Nr 47
z 2003 ., poz. 401).
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KOD CPV: 45110000-1 ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA
| ROZBIORKI OBIEKTOW BUDOWLANYCH

ROBOTY ROZBIORKOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robo6t rozbiérkowych - w ramach inwestycji okreslonej w ST
,Czes¢ ogolna” pkt 1.1.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zleceniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg czynnosci zwigzanych z rozbiorka,
wyburzeniami i demontazem elementéw konstrukcyjnych i wykonczeniowych podczas robot
budowlanych zwigzanych z przebudowg fragmentu parteru budynku Szkoty Podstawowej im.
Marii Wajcik przy ul. Szkolnej 3 w Krepcu na dziatce o numerze ewidencyjnym 398 wraz z
uporzgdkowaniem terenu po wykonaniu robot i wywiezieniu materiatbw pochodzgcych z
rozbiorki.
Zakres prac rozbiérkowych obejmuje:
- wykonanie robét porzagdkowych,
- demontaz urzadzen i przewoddw instalacyjnych,
- rozbidrka stolarki drzwiowej oraz fragmentoéw $cianek dziatowych,
- rozbiérka warstw podtogowych stropu nad kondygnacjg podziemng oraz warstw podtogi na
gruncie,
- rozbidrka schoddéw zewnetrznych przed wejsciem NR1.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczagce robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt 1.5.
2. ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY
Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji budowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét. Wykonawca dostarczy,
zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym ogrodzenia,
porecze, oswietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow oraz wszelkie inne Srodki
niezbedne do ochrony robét. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebne;j
zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wigczony w cene umowna.
3. OCHRONA PRZECIWPOZAROWA
Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca
bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy,
w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty
tatwopalne bedag sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
od os6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez pracownikéw wykonawcy.
4. OCHRONA WLASNOSCI PUBLICZNEJ | PRYWATNEJ
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. Oraz uzyska od odpowiednich wtadz, bedacych
wiadcicielami  tych urzgdzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wlasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.
Wykonawca jest zobowigzany umiesci¢c w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla
wszelkiego rodzaju robot, ktére majg byé wykonane w zakresie przefozenia instalacji i
urzadzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié¢ Inspektora nadzoru i wtadze lokalne
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o zamiarze rozpoczecia robot. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji
Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera i zainteresowane witadze i bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy wykonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych, wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
5. MATERIALY POCHODZACE Z ROZBIORKI
Podczas prowadzenia prac rozbidérkowych materiaty nalezy segregowac, np. szkto, metal,
styropian, drewno.
W budynku sa wbudowane materialy szkodliwe (np. wetna mineralna, styropian,
papa), wymagajace spetnienia szczegbélinych wymogéw podczas rozbiérki i utylizacji.
Pozostate elementy wbudowane, takie jak ceramika czy drewno, sg porazone w roznym
stopniu przez korozje biologiczng i z tego powodu praktycznie nie nadajg sie do ponownego
uzycia. Prawie cato$¢ urobku z rozbiorki nalezy przeznaczyé do utylizacji na
zorganizowanym wysypisku Smieci. Transport gruzu nalezy prowadzi¢ na biezgco, w miare
postepu  robdét rozbiorkowych, przy  wykorzystaniu samochoddéw  ciezarowych
samowytadowczych, zabezpieczonych plandekami przed pyleniem w czasie jazdy.
Porazone drewno moze stuzy¢ jako materiat opatowy. Palenie drewna na miejscu, jako
sposoéb utylizacji jest niedopuszczalne.
6. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST lub projekcie organizacji rob6t zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
- tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, pity do drewna i metalu,
rusztowania systemowe, pomosty wewnetrzne, liny stalowe, elektronarzedzia.
7. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich Srodkow transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych roboét i witasciwosci przewozonych
materiatow. Liczba srodkéw transportu bedzie zapewniaC prowadzenie robot zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej ST w terminie przewidzianym umowa.
Wykonawca bedzie usuwal na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Stosowa¢ samochody samowytadowcze. Przewozone fadunki nalezy zabezpieczy¢ przed
spadaniem i przesuwaniem. Wywiezienie odpadéw niebezpiecznych specjalnie do tego celu
przystosowanymi srodkami transportowymi.
8. SRODKI ZABEZPIECZENIA SRODOWISKA PRZED EMISJA ODPADOW, HALASU
| ZAPYLENIA
W celu zabezpieczenia srodowiska naturalnego oraz sgsiadujgcych z placem budowy
budynkéw mieszkalnych i ustugowych przed negatywnym wptywem emisji hatasu i zapylenia,
Wykonawca powinien stosowa¢ nastepujgce srodki ochrony:
- zraszanie miejsc prowadzenia robét,
- zmywanie srodkow transportowych oraz drég dojazdowych,
- systematyczny wywdz materiatu z rozbiorki.
9. WYKONANIE ROBOT
Wybdr szczegdtowej technologii prowadzenia robdt rozbidrkowych nalezy do
Wykonawcy.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakoS¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Przed przystgpieniem do roboét rozbiorkowych nalezy teren ogrodzi¢ i oznakowac
zgodnie z wymogami bhp i przepisami Prawa Budowlanego.
Prace rozbiorkowe wykonywaé recznie lub przy uzyciu sprzetu mechanicznego
zgodnie z programem technicznym wykonania robot.
Przy rozleglych rozbiérkach konstrukcyjnych nalezy bezwzglednie przestrzegaé
przepisdw bhp i wykona¢ stosowne zabezpieczenia.
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Po wykonaniu robét rozbiérkowych zgodnie z zakresem okreslonym w dokumentac;ji
projektowej i SST, teren nalezy wyréwnac i wstepnie uporzgdkowac.
9.1. Roboty porzgdkowe
W ramach robdét wstepnych nalezy usung¢ z podidg zdemolowany sprzet i
pozostawione fragmenty wyposazenia.
9.2. Demontaz urzgdzen i przewodow instalacyjnych
Urzadzenia i instalacje przewidziane do demontazu podlegajg rozbidrce w pierwszej
kolejnosci.
9.3. Rozbidrka stolarki drzwiowej oraz fragmentow scianek dziatowych
Drewniane skrzydia drzwiowe zdjg¢ z zawiaséw. Drewniane i stalowe oscieznice
drzwiowe wewnetrzne wyku¢ z muru. Fragmenty Scianek dziatowych rozebrac.
9.4. Rozbitérka warstw podtogowych
Istniejgce warstwy podtogowe stropu nad kondygnacjg podziemng rozebra¢ do
konstrukciji stropu.
10. KONTROLA JAKOSCI
Polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbidrki i sprawdzeniu braku
zagrozenh na miejscu.
11. OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w SST ,,Czes¢ ogdlna” pkt 7
Obmiar robét okresla ilos¢ wykonang wg pomiaréw z natury.
Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robdt podlegajg akceptacii
Inspektora nadzoru i muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacji.
Jednostkami obmiaru sa:
m? — objeto$¢ materiatow z rozbiorki do wywozu
m? — tynki
szt. — stolarka
kg — elementy stalowe
12. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robét i ich przyjecia podano w SST ,,Czes¢ ogdlna”.
Odbidr jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujgcymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.
13. PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie robét nastepuje na zasadach okreslonych w Umowie.
14. DOKUMENTY ODNIESIENIA
1. Umowa zawarta pomiedzy wykonawcg i Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot,
zatwierdzona przez Zamawiajgcego.
2. Dokumentacja projektowa w/w zadania.
3. Normy.
4. Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestyciji.
Wykonanie robét rozbiérkowych musi byé zgodne z nastepujgcymi ustawami:
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 roku - Prawo Budowlane z pdzniejszymi zmianami
- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku — Prawo Zaméwien Publicznych
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku — O wyrobach budowlanych
- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 roku — O ochronie przeciwpozarowej
- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 roku — O dozorze technicznym
- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 roku — Prawo Ochrony Srodowiska.
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KOD CPV: 45262000-1 SPECJALNE ROBOTY BUDOWLANE INNE NIZ DACHOWE
ROBOTY MURARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru murowanych elementéw budynku.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako istotna czes¢ dokumentac;ji
technicznej przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng
Zakres niniejszej specyfikacji obejmuje czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie prac murarskich podczas robdt budowlanych zwigzanych z przebudowg
fragmentu parteru budynku Szkoty Podstawowej im. im. Marii Wéjcik w Krepcu przy ul.
Szkolnej 3 na dziatce o numerze ewidencyjnym 398.
1.4. Okreslenia podstawowe
OkreSlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,Czes¢ ogolna” pkt
1.4.
1.5. Ogodélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, bezpieczenhstwo
wszystkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Czes$é ogdina” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6ét muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce okreslone w
ustawie o:
- Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),
- O wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92, poz. 881),
- O systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 r(Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Do wykonania robét okreslonych w pkt 1.3 nalezy stosowaé n/w materiaty:
2.2.1. Cegta ceramiczna petna klasy 150
- Cegta petna powinna odpowiadaé aktualnej normie panstwowej PN-B-12050:1996,
- Dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych (peknietych) nie moze przekracza¢ 10% cegiet
badanych,
- Nasigkliwosé nie wieksza jak 16 %,
- Wytrzymatosc¢ na sciskanie 15 MPa
- Odpornos¢ na uderzenie - opuszczona z wysokosci 1,5 m nie moze rozpasc sie na
kawatki, mogg natomiast wyszczerbienia i pekniecia. lloS¢ cegiet nie spetniajgcych
powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
- 2 szt. na 15 szt. sprawdzonych,
- 3 szt. na 25 szt. sprawdzonych,
- 5szt. na 40 szt. sprawdzonych.
2.2.2. Bloczki z betonu komérkowego odmiany M500
Bloczki powinny spetnia¢ wymagania normy PN-19301:1997 Prefabrykaty budowlane
z autoklawizowanego betonu komaérkowego. Elementy drobnowymiarowe.
- gestos$¢ objetosciowa w stanie suchym 551 — 650 kg/mé,
- wytrzymatosc na Sciskanie 4 — 6 MPa,
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- niepalnos¢,

- wspotczynnik przewodzenia ciepta A = 0,17 [W/m-K].

2.2.3. Bloczki z betonu zwyktego

Bloczki powinny spetniaé wymagania normy PN-EN -771-3:2005 Bloczek z betonu
zwyktego

- materiat: beton klasy C16/20,

- wytrzymato$é na $ciskanie: $rednia -17,5 N/mm?,

- wspotczynnik dyfuzji pary wodnej: 5/15

- mrozoodpornos¢: 20 cykli.

2.2.4. Zaprawy budowlane, w ktérych w sktad wchodzi: kruszywo, wapno, cement i woda

2.2.4.1Woda wg PN—EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wéd $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych tluszcze organiczne oleje i mut.

2.2.4.2.Piasek wg PN-EN 13139: 2003

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczy lub kopalniany.
Piasek winien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej a w szczegodlnosci:
a) nie zawiera¢ domieszek organicznych
b) miec¢ frakcje roznych wymiarow:
-piasek drobnoziarnisty 0,25-05 mm
-piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm
-piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.5. Cienkowarstwowa zaprawa murarska

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej PN-85/B-

04500,

- przygotowanie zapraw do robdt murowych i tynkarskich powinno by¢é wykonane
mechanicznie,

- zaprawe nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie jak
najszybciej od jej przygotowania tj. ok. 3 godzin,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
popiotéw lotnych kl. 25 i 35 oraz cement hutniczy kl. 25pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7-miu dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczeh obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zapraw

Dla zaprawy marki 30

cement ciasto wapienne piasek
1 1 6
1 1 7
1 1,7 5
cement wapno hydratyzowane piasek
1 1 6
1 1 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikoéw zapraw
Dla zaprawy marki 50
cement ciasto wapienne piasek
1 0,3 4
1 0,3 4,5
cement wapno hydratyzowane piasek
1 0,3 6




22

1 | 0,5 | 7 |

Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w

granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 mm.

3.

SPRZET | MASZYNY
Pion murarski, fata murarska , poziomica uniwersalna , tata kierujgca

warstwomierz narozny , sznur murarski , przecinak murarski , skrzynia do zaprawy |,
kielnia murarska , czerpak blaszany , rusztowania warszawskie.
Zastosowany sprzet powinien spetnia¢ warunki okreslone w SST ,,Czes¢ ogdlna” pkt 3.

4.

TRANSPORT
Samochody skrzyniowe. Podczas transportu materialy powinny byé zabezpieczone

prze utratg statecznosci i uszkodzeniami. Zastosowane $rodki transportu powinny spetnia¢
warunki okre$lone w SST ,Cze$¢ ogdlna” pkt 4.

5.

pkt 5.

WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy prowadzi¢ w oparciu o zasady ogolne zawarte w SST ,,Czes¢ ogdina”

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami z zachowanie prawidtowego wigzania i grubosci

spoin, do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem. Materiaty zabudowywane
powinny by¢ czyste i wolne od kurzu

Roboty prowadzi¢ w temperaturze powyzej 0°C. Grubo$¢ spoin 12 mm pozioma , 10

mm pionowa. Dopuszczalne odchyiki wymiarowe powinny wynosic:

dla spoin poziomych +5i2 mm
dla spoin pionowych =5 mm

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. Powierzchnie $cian przeznaczone

do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin.

Sciany wykonywaé z zachowaniem zasad normalnego wigzania na petne spoiny o

grubosciach jak podano wyzej, przy czym grubosci spoiny poziomej traktuje sie jako
minimalng. Nalezy zwréci¢ uwage na dobre potgczenie cegiet ze stupami przy pomocy
zaprawy cementowej (nie uktadac tu muru na tzw. suchy styk).

Liczba cegiet uzytych w potéwkach nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby

cegiet. Polgczenia muréw stykajgcych sie pod kontem prostym i wykonanych z cegiet o
grubosci réznigcej sie wiecej niz 0 5 mm nalezy wykona¢ na strzepia zazebione boczne.

6.

KONTROLA, BADANIE WYROBOW | ROBOT
Sprawdzenie cegiet : wymagana klasa , wymiary i ksztalt, liczba szczerb i peknie¢,

odpornos¢ na uderzenia, sprawdzenie przetomu ze zwrdoceniem uwagi na zawartosc
margla, nasigkliwo$¢.

Zaprawa winna by¢ przygotowana mechanicznie, stosowac piasek rzeczny lub

kopalniany. Skfad objetosciowy zaprawy dobiera¢ doswiadczalnie, konsystencja wg stozka
pomiarowego 6 + 8. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw nalezy przyjgé:

3. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki dla
muréw w mm
z cegly z drobno
mury mury wymiarowa
spoinowa | niespoin | nych elem.
ne ow z betonu
komorkowe
go
1 2 3 4
1. Zwichrowania i skrzyzowania powierzchni murow:
na dtugosci 1 m <3 <6 <4
na catej powierzchni Sciany pomieszczenia <10 <20 -
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2. Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:

na wysokosci 1 m <3 <6 <3
na wysokosci 1 kondygnaciji <6 <10 <6
na catej wysokosci Sciany <20 <30 <15
3. Odchylenia od kierunku poziomego gdérnej powierzchni
kazdej warstwy muru:
na dtugosci 1 m <1 <2 <2
na catej diugosci budynku <15 <30 <30
Odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni

ostatniej warstwy muru pod stropem
na dlugosci 1 m <1 <2 -
na catej diugosci budynku <10 <20 -
Odchylenie przecinajacych sie powierzchni muru od kata

przewidzianego w projekcie (najczesciej prostego)
na dtugosci 1 m <3 <6 <10
na catej dtugosci Sciany - <30
6. Odchylenie wymiaréw otworow w Swietle os$ciezy dla
otworéw o0 wymiarach:
do 100 cm Szerokos¢ +6, -3 +10

Wysokos$¢ +15, -10
powyzej 100 cm Szerokos$é +10, -5
Wysokos$é +15, -10

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Wg wymagan wspolnych zawartych w SST ,Czes¢ ogdlna” pkt 7
Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanego muru.

8. SPOSOB OBMIARU ROBOT

Roboty objete SST odbiera inspektor na podstawie dokumentacji projektowej i

przepisow zwigzanych ujetych w SST ,,Czes¢ ogdlna” pkt 8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg zasad okreslonych w SST ,,Czes¢ ogdlna” pkt 9.
Ptaci sie w jednostkach okreslonych w pkt 7.
Cena obejmuje:
- Dostawe materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,
- Wykonanie muréw,
- Ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
- Przygotowanie zaprawy,
- Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlano-cementowe

PN-B12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratowki

PN-B12050:199 Wyroby budowlane ceramiczne

PN-EN13139:2003 | Kruszywa do zaprawy

PN-b-300004:1900 | Cement portlandzki

PN-EN 197-1:2002 |Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu

powszechnego uzytku

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
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KOD CPV: 45421000-4 ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ
MONTAZ STOLARKI DRZWIOWEJ | OKIENNEJ

1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce zabudowy
stolarki okiennej i drzwiowej w ramach inwestycji okreslonej w ST ,Czes¢ ogolna” pkt 1.1.
1.2.Zakres stosowania szczegotowej specyfikacji technicznej

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania
dokumentacji przetargowej i kontraktowej przy zlecaniu i realizacji rob6t w zakresie
okreslonym w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty obejmujg nastepujgce czynnosci:
a) wykonanie pomiaru otworéw okiennych i drzwiowych z odpowiednim ich oznakowaniem,
b) wykonanie okien, drzwi u producenta,
c) przewiezienie elementéw na plac budowy,
d) zamontowanie okien w otworach,
e) montaz oscieznic drzwiowych,
f) montaz i dopasowanie skrzydet drzwiowych,
g) uszczelnienie styku ram ze $ciang,
h) osadzenie nowych parapetéw zewnetrznych i ewentualnie wewnetrznych wraz z obrdobkg
osadzenia.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.
1.5.0g6Ine wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowsq i z zaleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
2. MATERIALY
Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki
okreslone w:
Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. z 2003 r Nr 207 poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),
Ustawa O wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. z 2004r Nr 92, poz. 881),
Ustawa O systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 r. (Dz. U. z 2002r., Nr 166,
poz1360, z pdzniejszymi zmianami).

NA WYKONAWCY SPOCZYWA OBOWIAZEK POSIADANIA DOKUMENTACJI WYROBU
BUDOWLANEGO WYMAGANEJ PRZEZ W/W USTAWY LUB ROZPORZADZENIA WYDANE NA PODSTAWIE
TYCH USTAW. WBUDOWAC NALEZY STOLARKE OKIENNA KOMPLETNIE WYKONCZONA WRAZ Z
OKUCIAMI O WIELKOSCI, KSZTALCIE | KOLORZE ZGODNYM Z PROJEKTEM ORAZ STOLARKE
DRZWIOWA ALUMINIOWA,

DO ZABUDOWY PRZEWIDUJE SIE:

1) Nieotwierane naswietla O1 wykonane z PCV z dwustronng okleing w kolorze RAL 7001
(srebrno szary). Naswietla nalezy umiesci¢ powyzej otworéw drzwiowych w $ciance
dziatowej wydzielajgcej korytarz komunikacji ogdlnej, na wysokosci 230 cm powyzej poziomu
posadzki.

2) Wymiana okna w pomieszczeniu 108. Nowe okno O2 to rama stata PVC w kolorze biatym
Z gorng kwaterg przeznaczong do montazu czerpni powietrza o wymiarze 900 x 500 mm.
Czerpnia powietrza ma konstrukcje wykonang ze stali nierdzewnej, state poziome piéra oraz
siatke zabezpieczajgca przed owadami. Ze wzgledow konstrukcyjnych szkto goérnej kwatery
okna w ktérej bedzie osadzona ramka czerpni nalezy zastgpi¢ panelem petnym ze stali
nierdzewnej.

Wspotczynnik przenikania ciepta projektowanego okna U < 0,9 W/m? - K. Szkito
przezroczyste.
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3) Zewnetrzne drzwi aluminiowe D1 (dwuskrzydtowe) oraz wewnetrzne drzwi aluminiowe D2
(jednoskrzydtowe) o konstrukcji wykonanej z profili aluminiowych, zabezpieczonych przed
korozjg powtokami lakierowymi w kolorze RAL 7001 (srebrno szary).

Pola goérne i pola dolne drzwi D1 nalezy oszkli¢ szybami zespolonymi
przezroczystymi (szkto bezpieczne klasy P2A) w taki sposob, aby poszczegdlne elementy
spetnialy aktualnie obowigzujgce wymagania normy cieplnej oraz w zakresie ochrony
przeciwdzwiekowej i bhp, odnoszgce sie do tego typu obiektéw. Wspodtczynnik przenikania
ciepta drzwi zewnetrznych D1 - U < 1,3 W/m? K.

Z kolei drzwi wewnetrzne D2 — z wypetieniem wszystkich pol panelem petnym -
prowadzgce z pomieszczenia 102.1 (istniejgca komunikacja ogélna) do sali zabaw oddziatu
przedszkolnego , powinny posiadac¢ klase odpornosci ogniowej El 60.

Zawiasy powinny byé mocowane do ksztaftownikéw oscieznicy i skrzydet drzwi
zgodnie z dokumentacjg systemowg. Parametry zastosowanych zawiaséw nalezy
dostosowac do ciezaru wtasnego skrzydta oraz do obcigzen specjalnych.

Skrzydto ruchome drzwi D1oraz skrzydto drzwi D2 nalezy wyposazy¢ w zamek
wpuszczany z wkladkg oraz dodatkowo w urzgdzenie samozamykajgce, mocowane po
stronie wewnetrznej. Zastosowana konstrukcja powinna zapewni¢ odprowadzenie wody z
komory szybowej oraz z komory pomiedzy skrzydtem a oscieznicg oraz ich wentylacje.

4) Jednoskrzydiowe drzwi stalowe D3 wydzielajgce pomieszczenie wentylatorowni wentylaciji
mechanicznej nawiwno-wywiewnej. Konstrukcja drzwi wykonana z profili stalowych - z
wypetnieniem wszystkich pol panelem petnym - zabezpieczonych przed korozjg powtokami
lakierowymi w kolorze RAL 7001 (srebrno szary ). Montaz drzwi D3 na otworze (oscieznica
narozna). Klasa odpornosci ogniowej drzwi D3 - EI30.

5) Typowe drzwi wewnetrzne, ptytowe, oznaczone jako D4.

Oscieznice drzwiowe nalezy mocowa¢ do $cian i nadprozy za pomocg kotkow
rozporowych ze stali ocynkowanej oraz kotew z blachy stalowej ocynkowanej, mocowanych
w rowkach profili oscieznic i przykrecanych do muru przy uzyciu kotkdbw rozporowych.
Szczeliny montazowe powstate pomiedzy elementami przegrody a scianami i nadprozami
nalezy wypeti¢ piankg poliuretanowg oraz uszczelni¢ silikonem, doprowadzajgc do
catkowitej szczelnosci na przenikanie powietrza.

Uwaga! Zaleca sie trzywarstwowy montaz stolarki drzwiowej zewnetrznej z
dodatkowym uzyciem specjalnych kotew, tzw. ,,wasow”. Drzwi nalezy wysuna¢ poza
lico warstwy konstrukcyjnej sciany w warstwe ocieplenia.

Montaz trzywarstwowy to profesjonalne rozwigzanie, zapobiegajgce tworzeniu sie
mostkéw termicznych w obrebie potgczeh stolarki okiennej i drzwiowej z murem,
skutkujgcych wystepowaniem na wewnetrznej powierzchni przegrody zewnetrznej
kondensacji pary wodnej i rozwojem grzybow plesniowych.

Montaz trzywarstwowy polega na wykonaniu trzech warstw izolac;ji:

- warstwa wewnetrzna (paroszczelna), np. specjalne tasmy paroszczelne, paroszczelne
sznury z porowatej nasyconej gabki, specjalne silikony, listwy maskujgce — stanowi ona
bariere paroizolacyjng, ograniczajgcg przeptyw powietrza i pary wodnej z wnetrza
pomieszczenia do szczeliny okiennej/drzwiowej,

- warstwa s$rodkowa (termiczna), np. pianka poliuretanowa, gabki rozprezne, wetna
mineralna — petni role izolatora termicznego i akustycznego (nie moze zosta¢ zawilgocona),

- warstwa zewnetrzna (paroprzepuszczalna), np. tadmy paroprzepuszczalne, termopolimer
EPDM, sznury z porowatej ggbki, specjalne farby powtokowe — stanowi bariere izolacyjna,
chronigcg przed dostepem czynnikow atmosferycznych; rownoczesnie umozliwia
odparowanie wody nagromadzonej w szczelinie okiennej/drzwiowej na skutek dyfuzji lub
nieszczelnosci w zewnetrznej powtoce uszczelnienia.

Uwaga! Wykonawca stolarki drzwiowej powinien dokonaé¢ wlasnych pomiaréw
w naturze w celu sprawdzenia wymiaréw zewnetrznych poszczegélnych oscieznic.

Grubosé¢ skrzydia drzwiowego po otwarciu, nie powinna  pomniejszaé
podanego na rysunku wymiaru otworu drzwiowego. Stolarka drzwiowa powinna by¢
gtadka oraz tatwa w utrzymaniu czystosci (mycie i dezynfekcja).
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Uwaga! Istniejace jednoskrzydiowe drzwi wewnetrzne oznaczone na rysunku
jako D5 — ktére po otwarciu zmniejszajg wymagang szerokos¢ przejscia na drodze
ewakuacji — nalezy wyposazy¢ w urzadzenie samozamykajgce, mocowane po stronie
wewnetrzne;.

6) Materiaty pomocnicze: kotki rozporowe, pianka poliuretanowa, silikon.
3. SPRZET | MASZYNY

Montaz stolarki okiennej i drzwiowej nalezy wykonaé recznie przy pomocy
elektronarzedzi.

Zastosowany sprzet powinien spetnia¢ warunki okreslone w ST ,,Czes¢ ogodlna” pkt 3.
4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobéw przewidziana do wysyiki powinna zawiera¢ wszystkie elementy
przewidziane normg lub projektem. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i
transportowa¢ w odrebnych opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczyé
przed uszkodzeniem, przed przesuwaniem sie.

Transport wyrobow samochodowy i reczny na placu budowy do miejsca wbudowania.

Srodki transportu powinny spetniaé warunki okreslone w ST ,Cze$é ogdlna” pkt 4.
5.WYKONANIE ROBOT
Wykonanie robét powinno przebiega¢ w sposob okreslony w SST ,Czesé ogdina” pkt 5.

5.1 Skladowanie wyrobéw

Wszystkie wyroby stolarskie i metalowe nalezy przechowywa¢ w magazynach
zamknietych, suchych i przewiewnych zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone i rowne. Materiaty nalezy
uktada¢ w taki sposéb jaki bedg zabudowywane tzn. okna, oscieznice, drzwi - pionowo
odpowiednio pochylone w kierunku oparcia. Odlegtos¢ wyrobéw drewnianych od czynnych
urzadzen grzejnych nie moze byé mniejsza jak 1m.

Okna i drzwi dostarcza sie na budowe w stanie ostatecznie wykornczonym.

5.2. Montaz okien i drzwi

Powierzchnia osciezy powinna mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe
np. pekniecia lub wyrwy. Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ zaprawg cementowg. Do tak
przygotowanego otworu nalezy wstawiC oscieznice okienng na podktadach drewnianych
(klinach) Ustawienie oscieznicy nalezy sprawdzi¢ przed mocowaniem w pionie i poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci
okna lub drzwi i nie wiecej niz 3 mm.

Na czas zabudowania drzwi skrzydta nalezy zdjg¢ z osScieznicy, ktorg nalezy
zabezpieczy¢ uszkodzeniami podczas prowadzenia robot malarsko — tynkarskich folig
ochronng lub tasmg malarskg przed zabrudzenie i zniszczeniem wykonanej powtoki
malarskie;.

Do zamontowania oscieznicy w osciezu stosowal rozpierane kotwy lub wkrety
zabezpieczone antykorozyjnie (ocynkowane).

Oscieznice drzwiowe nalezy mocowaé¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu
zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne Liczba punlftéw Rozmieszc’zenie punktow i
zamocowan zamocowan
Wysokos¢ Szeroko$c¢ w nadprozu i na stojaka
progu
do 150 4 nie mocuje sie po 2
Do 150 cm 150 do 200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
do 150 6 nie mocuje sie po 3
Powyzej 150 cm | 150 do 200 8 po 1 po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3
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Minimalna dtugos¢ zagtebienia tgcznika wynosi 80 mm w Scianach ceglanych i
betonowych oraz 120 mm - dla scian z betonéw komodrkowych.

Po zamocowaniu os$cieznic nalezy zatozy¢ skrzydta drzwiowe i doktadnie zamkngé.
Istniejgce szczeliny wypetni¢ piankg poliuretanowg, nastepnie wykonaé obrébke tynkowa, a
styk tynku z rama okienng wypetni¢ silikonem budowlanym. Prace te nalezy wykona¢ w
okreslonym czasie po zwigzaniu i wyschnieciu poszczegoélnych rodzajow materiatdow. Po
zamontowaniu oscieznicy (ramy) montuje sie parapety zewnetrzne i ewentualnie wewnetrzne.

Poszczegdlne elementy stolarki okiennej nalezy mocowa¢ do scian i nadprozy za
pomocg kotkdw rozporowych ze stali ocynkowanej oraz kotew 2z blachy stalowej
ocynkowanej, mocowanych w rowkach profili o$cieznic i przykrecanych do muru przy uzyciu
kotkow rozporowych. Szczeliny montazowe powstate pomiedzy elementami przegrody a
Scianami i nadprozami nalezy wypetni¢ piankg poliuretanowg oraz uszczelni¢ silikonem,
doprowadzajac do stanu catkowitej szczelnosci na przenikanie powietrza.

Powstate podczas montazu ubytki tynku nalezy uzupeini¢ szpachlg gipsowa lub
pokry¢ tynkiem cementowo-wapiennym, zwyktym, kat. Ill. Partie wewnetrzne malowac
farbami emulsyjnymi zgodnie z istniejgcg kolorystykg Scian wewnetrznych.

Dla wtasciwego osadzenia parapetow zewnetrznych i wewnetrznych nalezy
wykonac¢ wylewke cementowg. Wlewka cementowa pod parapet zewnetrzny powinna byc¢
wykonana ze spadkiem od 2 do 5% w kierunku od ptaszczyzny elewacji, natomiast wylewka
cementowa pod parapet wewnetrzny winna by¢ wykonana poziomo i uwzgledniaé grubos¢
parapetu. Parapety zewnetrzne montowac nalezy na etapie prac elewacyjnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci powinna by¢ zgodna z wymogami okreslonymi w PN-88/B-10085
dla stolarki drzwiowej, PN-72/B-10180 dla robét szklarskich, oraz wg zasad podanych w ST
,Cze8¢ ogoina” pkt 6.
Kontrola jakosci rob6t powinna obejmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiarow, ksztattow i podziatow,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktdrych wykonana zostata stolarka (cechy geometryczne
oscieznicy),
- sprawdzenie prawidtowosci mocowania (podlega odbiorowi robét zanikowych),
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania wypetnien i uszczelnien szczelin pomiedzy ramag
okna a osciezem (podlega odbiorowi robot zanikowych),
- sprawdzenie prawidtowosci dziatania skrzydet i elementéw ruchomych (zamykanie skrzydet
bez zacie¢, brak samoczynnego zamykania sie lub otwierania pod ciezarem wiasnym,
zamkniete skrzydta winny dolegac do o$cieznicy rownomiernie),
- sprawdzenie powierzchni lakierowych (czy nie ulegly uszkodzeniom, brak trwatych
zabrudzen ram, szyb i oku¢).
7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Wg wymagan wspolnych okreslonych w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 7.
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Roboty objete niniejszg SST odbiera Inspektor Nadzoru Inwestorskiego na podstawie
wpisow do dziennika budowy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatno$¢ za wykonanie kompletu robét, zgodnie z zasadami okreslonymi w ST ,,Czes¢
ogolna” pkt 9.
Cena obejmuije:
a) Dostarczenie gotowych wyrobow budowlanych na miejsce montazu,
Osadzenie stolarki okiennej i drzwiowej,

b) Dopasowanie i wyregulowanie.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i Drzwi. Wymagania i badania

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat



PN-B30150:97
PN-C-81607:1998

PN-85/B-04500
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PN-88/B-10085

PN-88/B-
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PN-90/B-91002

PN-B-05000:1996
PN-B-10087:1996
PN-B-10222:1998
PN-B-91000:1996
PN-EN 1026:2001
PN-EN 1027:2001
PN-EN 1191:2002

PN-EN 12207:2001
PN-EN 12208:2001
PN-EN 12210:2001
PN-EN 12400:2004
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Kit budowlany trwale plastyczny

Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
komopolimeryzowane styrenowane

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze
Poradnik informator BISPROL 2000

Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania

Zmiana 2 Okna i drzwi z drewna, materiatéw drewnopodobnych i
tworzyw sztucznych. Wymagania i badania

Stolarka budowlana - Okna i drzwi - Wymagania i badania (Zmiana 3)

Okna i drzwi balkonowe. Zasady ustalania wymiaréw skoordynowanych
modularnie

Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport

Okna i drzwi drewniane. Ztgcza klinowe. Wymagania i badania
Stolarka budowlana. Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy
Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

Okna i drzwi Przepuszczalnos¢ powietrza - Metoda badania

Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ - Metoda badania

Okna i drzwi - Odpornos¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie -
Metoda badania

Okna i drzwi - Przepuszczalnos¢ powietrza — Klasyfikacja
Okna i drzwi - Wodoszczelnos¢ — Klasyfikacja
Okna i drzwi - Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem — Klasyfikacja

Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja
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KOD CPV: 45430000 POKRYWANIE PODLOG | SCIAN
UKLADANIE PLYTEK CERAMICZNYCH NA PODLOGACH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru wewnetrznych okfadzin glazurowanych w
budynku.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako istotna czes¢ dokumentac;i
technicznej przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacja techniczng

Zakres niniejszej specyfikacji obejmuje czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
uktadanie plytek ceramicznych na podtogach i $cianach podczas rob6t budowlanych
zwigzanych z przebudowg fragmentu parteru budynku Szkoty Podstawowej im. im. Marii
Wojcik w Krepcu przy ul. Szkolnej 3 na dziatce o numerze ewidencyjnym 398.

Roboty obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

- pokrycia podtég ptytkami (wyktadziny/posadzki) ktére stanowig wierzchni element warstw
podiogowych,

- pokrycia scian ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe wykonczeniowg, ochronng i
ksztattujgcg forme architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu gotowych zapraw
klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie. Zakres opracowania obejmuje
okreslenie wymagan odnosnie wiasnosci materiatdbw, wymagan i sposobow oceny podiozy,
wykonania wyktadzin i oktadzin wewnetrznych oraz ich odbioréw.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Cze$¢ ogdlna” pkt 1.4.
Antyposlizgowosé plytek — krytyczny kat poslizgu oznaczony w stopniach, tj. kat
nachylenia powierzchni ptytek polanych olejem, po ktérych cztowiek w odpowiednim obuwiu
zsuwa sie. Przedziaty kgta w zakresie:
a) 0-6 —ten przedziat oznacza ptytke nie posiadajgcag cech antyposlizgowosci,
b) 6-10 — ten przedziat oznacza ptytke o antyposlizgowosci R9,
c) 10-19 - ten przedziat oznacza pitytke o antyposlizgowosci R10 (ptytka
antyposlizgowa),
d) 19-27 - ten przedziat oznacza piytke o antyposlizgowosci R11 (piytka
antyposlizgowa),
e) 27-35 - ten przedziat oznacza pilytke o antyposlizgowosci R12 (ptytka
antyposlizgowa),
f)  powyzej 35 - ten przedziat oznacza ptytke o antyposlizgowosci R13 (ptytka
antyposlizgowa).
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo
wszystkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6ot muszg by¢é zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce okreslone w
ustawie o:

- Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.Nr 207, poz.

2016; z pdzniejszymi zmianami),

- O wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92, poz. 881),
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- O systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 r(Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Ponadto materiaty stosowane do robdt wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny posiadac:
- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska, wprowadzong do zbioru
Polskich Norm.
2.2. Rodzaje materiatéw
Wszelkie materiaty do wykonywania posadzek i oktadzin powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w polskich normach lub aprobatach technicznych ITB,
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.1. Pytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:
- PN-EN 176:1996 — Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E < 3%. Grupa B .
- PN-EN 177:1997 — Plyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej 3% < E< 6%. Grupa B lla.
- PN-EN 178:1998 — Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej 6% < E< 10%. Grupa B llb.
- PN-EN 159:1996 — Plyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E > 10%. Grupa B .
2.2.2. Kleje i zaprawy do spoinowania
Kleje do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetniaé wymagania PN-EN | 2004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetniaé
wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.3. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin to:
- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
- Srodki ochrony plytek i spoin,
- Srodki do usuwania zanieczyszczen,
- $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.4. Woda
Do przygotowania kompozycji zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy
wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 / Materiaty budowlane. Woda do
betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda
pitna.
Podstawowy materiat
Do wykonania robdét budowlanych zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin
wewnetrznych z ptytek ceramicznych, przewiduje sie zastosowanie nastepujgcego materiatu
podstawowego:
- ptytki ceramiczne na posadzke — antyposlizgowe R10 o twardosci 7-8 w skali Mohsa,
- ptytki ceramiczne na Sciane,
- zaprawa klejowa do ptytek,
- zaprawa do fugowania,
- roztwory gruntujgce do podtoza pod oktadziny ceramiczne,
- $rodki czyszczgce powierzchnie ptytek ceramicznych po fugowaniu.
3. SPRZET | NARZEDZIA
Zastosowany sprzet powinien spetnia¢ warunki okreslone w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 3.
Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
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- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- szlifierki kgtowe,

- pite stotowg elektryczng do ciecia ptytek z mozliwoscig ciecia pod kagtem,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mm do
rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do
przygotowywania kompozycji klejgcych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

- wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

Zastosowane srodki transportu powinny spetnia¢ warunki okreslone w ST ,Czes¢
ogolna” pkt 4.

Transport materiatbw do wykonywania wykfadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych
srodkéw i urzgdzeh. Zaleca sie uzywaé do transportu samochodoéw pokrytych plandekami
lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatbw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku urzgdzen mechanicznych.
Sktadowanie materiatdw na budowie musi by¢ realizowane w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy prowadzi¢ w oparciu o zasady ogolne zawarte w ST ,Czes$¢ ogdina” pkt 5.

5.1. Warunki przystapienia do robét

1. Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtég,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych, np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2. Przystgpienie do robét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku, tj. po uptywie minimum 4 miesiecy od zakonczenia budowy
stanu surowego.

3. Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz
+5 °C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4. Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.2. Wykonanie wyktadziny

5.2.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoze pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa. Podktady
betonowe powinny by¢é wykonane z betonu co najmniej klasy C20/25 i grubosci minimum 5
cm. Podkiady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$é na sciskanie minimum 12
MPa, a na zginanie minimum 3 MPa. Minimalna grubos¢ podktadu z zaprawy cementowej
powinna wynosic:

- podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,
- podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,
- podkfady ptywajace (na warstwie izolacji akustycznej lub termicznej) — 40 mm.

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, pekniec¢ i ubytkow,
czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia
bitumami, farbami i sSrodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu
od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o
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dtugosci 2 m. W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pdl
nie powinna przekracza¢ 10 m?, a maksymalna dtugo$¢ boku nie powinna by¢ wieksza niz
3,5 m. Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.
Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokoét fundamentow pod
maszyny, stupéw konstrukcyjnych oraz na styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunku spadkéw, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementow , powinny by¢ podane w dokumentac;ji
projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem trwale elastycznym,
podanym w projekcie. Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢
skurczowych, zaleca sie zbrojenie podkfadow betonowych stalowym zbrojeniem
rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych widknem polipropylenowym.
Duzym ufatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek jest zastosowanie bezposrednio
pod wyktadzine warstwy zaprawy samopoziomujgcej. Warstwy samopoziomujgce wykonuje
sie z gotowych, fabrycznie sporzgdzanych mieszanek, $cisle wg instrukcji producenta.
Wykonanie tej warstwy podnosi koszt wykonania podtogi, powoduje jednak zmniejszenie
zuzycia zapraw klejowych.
5.2.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wykfadzinowych, nalezy przygotowaé
wszystkie niezbedne materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac¢ ptytki wg wymiardw,
gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy
rozplanowac¢ uwzgledniajgc ich wielkosé i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny byC rozmieszczone symetrycznie, a skrajne ptytki powinny mie¢ jednakowg
szeroko$¢, wiekszg niz potowa plytek. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga
wykfadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego
rodzaju ptytek. Wybor kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan
stawianych wyktadzinie. Zaprawa klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja
producenta. Ukfadanie ptytek zaczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w
pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Zaprawe klejgca nakfada sie na podtoze gtadka
krawedzig pacy, a nastepnie przeczesuje sie krawedzig zebatg pod katem okoto 50 ©-.
Zaprawa powinna by¢ natozona na podtoze réwnomiernie i pokrywac catg jego powierzchnie.
Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wielkoéci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebdw i
konsystencja zaprawy sprawiajg, ze zaprawa nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum
65 % powierzchni ptytek. Zaleca sie stosowacC nastepujgce wielkosci zebéw pacy w
zaleznosci od wielkos$ci ptytek:
-50 x50 mm -3 mm,
- 100 x 100 mm — 4 mm,
- 150 x 150 mm — 6 mm,
- 200 x 200 mm — 6 mm,
- 250 x 250 mm — 8 mm,
- 300 x 300 mm — 10 mm,
- 400 x 400 mm — 12 mm.
Powierzchnia z natozonej warstwy kompozycji klejowej powinna wynosi¢ okoto 1 m?, co
umozliwi wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy zaprawy zalezy
od rodzaju i rownosci podtoza oraz od wielkosci ptytek i zazwyczaj wynosi okoto 6-8 mm. Po
natozeniu zaprawy klejowej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesung¢ po podtozu, ustawi¢ w zgdanej pozycji
i docisngC dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Kolejne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisngé i mikroruchami odsungé na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnos$ci $wiezej zaprawy, po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt przyssania. Wieksze
ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin
stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy
ptytkach o dtugosci boku:
- do 100 mm — okoto 2 mm,
- 0od 100 mm do 200 mm — okoto 3 mm,
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- od 200 mm do 600 mm — okoto 4 mm,
- powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju, ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé¢ jego
nadmiar. Mozna tez usung¢ krzyzyki dystansowe. W trakcie ukfadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie
cokoly. Szczegoly cokolu powinna okreslaé dokumentacja projektowa. Do cokotow
wykonywanych z ptytek identycznych z ptytkami wyktadziny podtogi stosuje sie takie same
kleje i zaprawy do spoinowania. Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz
po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien byé okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg
nasigkliwe, przed spoinowaniem nalezy je zwilzy¢ wodg za pomocag pedzla. Spoinowanie
wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe fugowag po powierzchni wyktadziny pacg gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wciska¢ w przestrzenie pomiedzy ptytkami ruchami prostopadtymi
i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabkg. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié wyokraglonym narzedziem i uzyskaé
wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie powierzchni paca z
naklejong ggbka. Jezeli w pomieszczeniu wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosc
powietrza, nalezy zapobiec szybkiemu wysychaniu spoin przez lekkie zwilzenie ich wilgotng
gabka. Przed spoinowaniem zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych i innych o porowatej
powierzchni. Dla podniesienia jakosci i odpornosci wyktadziny na czynniki zewnetrzne,
spoiny mogg by¢ po stwardnieniu zaprawy powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ rowniez ptytki.
5.3. Wykonanie okladzin
5.3.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycje klejowe moga byc¢:
- 8ciany betonowe,
- otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych i pustakow,
- piyty gipsowo-kartonowe.
Przed przystgpieniem do robdt okfadzinowych nalezy sprawdzic prawidtowosé
przygotowania podtoza. Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione
resztek srodkéw antyadhezyjnych i starych powiok, bez rakdéw, peknieé¢ i ubytkéw.
Potaczenia i spoiny pomiedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W
przypadku wystepowania nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé
zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku $cian z elementow
drobnowymiarowych, tynk powinien by¢ dwuwarstwowy ( obrzutka i narzut), zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo wapiennej marki M4-M7. W przypadku
oktadzin wewnetrznych Sciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro, marki M4 — M7. W przypadku podtozy nasigkliwych,
zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym. W zakresie wykonania powierzchni i
krawedzi, podtoze powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:
- powierzchnia, czysta, niepylgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych
powiok malarskich,
- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii proste;,
mierzone tatg kontrolng o diugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek
nie wigekszej niz 3 na dtugosci taty,
- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na
wysokosci kondygnacji,
- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m.
Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na zaprawach
klejowych na podfozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej , wapiennej i gipsowej, marki nizszej niz M4.
5.3.2. Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych roboét okladzinowych nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowaé piytki wg wymiarow,
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gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Pofozenie ptytek nalezy
rozplanowac uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie, a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos$é,
wiekszg niz potowa ptytek. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okladzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju ptytek.
Przed rozpoczeciem uktadania ptytek na scianie, nalezy zamocowac prosta, gtadkg tate
drewniang lub aluminiowg. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. Ltate te mocuje sie
na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie zaprawe klejowa.
Wybor zaprawy zalezy od rodzaju piytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
Zaprawe klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy, a nastepnie przeczesuje sie
krawedzig zebatg pod katem okoto 50 °. Zaprawa powinna by¢ natozona na podtoze
réwnomiernie i pokrywac calg jego powierzchnie. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci
pltytek. Prawidiowo dobrane wielkosci zebow i konsystencja zaprawy sprawiajg, ze zaprawa
nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65 % powierzchni ptytek. Zalecane wielkosci
zebow pacy w zaleznosci od wymiaréw ptytek podano w punkcie 5.2.2 niniejszego
opracowania. Powierzchnia z natozonej warstwy kompozycji klejowej powinna wynosi¢ okoto
1 m?, co umozliwi wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubo$¢ warstwy
zaprawy zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz od wielkosci ptytek i zazwyczaj wynosi
okoto 6-8 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika
z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jezeli pierwsza ptytka ma byc¢
docinana, uktadanie nalezy zaczac¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej
miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu piytki na $cianie, docisnieciu i mikroruchami
ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej , po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt przyssania.
Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny
podtogowej. Plytki tego pasa najczesciej przycina sie na odpowiednig wysokosé.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.
Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wielkosci ptytek podano w punkcie 5.2.2. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna rowniez
usung¢ wkiadki dystansowe. W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac listwy
wykonczeniowe oraz inne elementy, np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne
ptytki, tzw. mozaikowe, sg powierzchnig licowg naklejane na papier, dzigki czemu mozliwe
jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ich ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska
sie deskg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
krzywych, np. stupéw, nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu
zaprawy klejowej papier usuwa sie po zmoczeniu wodg. Do spoinowania ptytek mozna
przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Dokladny czas powinien
by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy
krawedzie plytek sg nasigkliwe, przed spoinowaniem nalezy je zwilzy¢é wodg za pomocg
pedzla. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe fugowg po powierzchni
wyktadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wciskaC w przestrzenie pomiedzy
ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni plytek wilgotng ggbkg. Swiezg zaprawe mozna  dodatkowo wygtadzié
wyokragglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie
poprzez przetarcie powierzchni paca z naklejong gabka. Jezeli w pomieszczeniu wystepuje
wysoka temperatura i niska wilgotnoS¢ powietrza, nalezy zapobiec szybkiemu wysychaniu
spoin przez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka. Przed spoinowaniem zaleca sie sprawdzic¢
czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek
nieszkliwionych i innych o porowatej powierzchni. Dla podniesienia jakosci i odpornosci
wyktadziny na czynniki zewnetrzne, spoiny mogg byc¢ po stwardnieniu zaprawy
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci powinna by¢ zgodna z zasadami podanymi w ST ,Cze$¢ ogdlna” pkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét
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Przed przystgpieniem do robot zwigzanych z wykonywaniem wykfadzin i oktadzin,
badaniom powinny podlega¢ materiaty ktore bedg wykorzystane do wykonania robot oraz
podioza. Wszystkie materiaty — ptytki zaprawy klejowe, jak réwniez materiaty pomocnicze,
musza spetnia¢é wymagania odpowiednich norm i aprobat technicznych oraz odpowiadac
parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona
na budowe, musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci, stwierdzajgca zgodnosé
wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno
by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przykfadajagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wykfadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej faty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonani w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych, poprzez dokonanie pomiaréow szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi uprzednio, wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonania wyktadzin i
oktadzin z dokumentacja projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos$é
ich wykonania wywiera wptyw na prawidlowos¢ dalszych prac. Badania te powinny w
szczegolnosci dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywania robot, rodzaju i grubosci
zapraw klejowych oraz innych robét zanikajgcych.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan dotyczgcych wykonywanych wyktadzin i oktadzin, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jako$ci powierzchni wykfadzin i okfadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtdg i oktadzin Scian powinien
obejmowac:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy
sprawdzac wizualnie i porowna¢ z wymaganiami projektu oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej dtugosci 2
m, przyktadanej w réznych kierunkach w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a
badana powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin
na catej ich dlugosci oraz pionu i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania plytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym
mtotkiem; charakterystyczny gtuchy odgtos jest dowodem na stabe zwigzanie ptytek z
podtozem,

- sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypeinienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i
pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin
suwmiarkg z doktadnos$cig do 0,5 mm,

- grubosc¢ warstwy zaprawy klejowej pod ptytkami (pomiar wykonany w trakcie realizacji robét
lub grubo$¢ okreslona na podstawie zuzycia zaprawy klejowe;j.
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Wyniki pomiarow powinny by¢ pordwnane z w wymaganiami podanymi powyzej i
opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora i
wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i oktadzin

6.4.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia wykfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng ze wzorcem (nie
dotyczy to wyktadzin, dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci), tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacja i instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wykfadziny od ptaszczyzny poziomej - mierzone tatg
o dtugosci 2 m — nie powinno by¢ wieksze od 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm
na catej dlugosci i szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do fugowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej jak 2 mm na
dlugosci 1 m i 3 mm na catej diugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku | i
odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku Il'i lll,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.
6.4.1. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetniac nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng ze wzorcem (nie
dotyczy to wyktadzin, dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci), tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé zgodna z dokumentacja i instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dtugosci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do fugowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej jak 2 mm na
dtugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci oktadziny,

Elementy wykonczeniowe powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Wg wymagan wspolnych zawartych w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 7

Powierzchnie wykfadzin i oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowe;j,
przyjmujgc wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicz asie
powierzchnie stupow, pilastrow, fundamentow i innych elementéw wieksze od 0,25 m2. W
przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym, powierzchnie oblicza
sie wg stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentac;ji
projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete SST odbiera inspektor na podstawie dokumentacji projektowej i
przepisdw zwigzanych ujetych w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 8.

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach polegajgcych na wykonywaniu wyktadzin i okladzin, elementem
ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem
robot wyktadzinowych i okfadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania
wymienione w punkcie 6.2 niniejszego opracowania, zas ich wyniki porowna¢ z
wymaganiami dotyczgcymi podtozy. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny,
mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢
na przystgpienie do robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca
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zobowigzany jest do wykonania naprawy podioza, np. poprzez szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa,
podioze powinno byé skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z
dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu oraz materiatdw nalezy zapisa¢é w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora i wykonawcy.
8.2. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czedciowego dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Celem odbioru czesSciowego jest wczesne
wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbiér czesciowy jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego
rozliczenia robét, jezeli umowa przewiduje takg forme rozliczenia.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do zakresu, jakoéci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbiér ostateczny
dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikéw badan i pomiarow oraz dokonanej oceny wizualne;j.

8.4. Odbio6r pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uplywie okresu gwarancji, ktérego
dlugosc¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu
wykfadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym
okresie ewentualnych robo6t poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg zasad okreslonych w ST ,Cze$¢ ogdlna” pkt 9.

Ptaci sie w jednostkach okreslonych w pkt 7.

Cena jednostkowa obejmuje:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- wartosé zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych,
- wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robdt pomocniczych i towarzyszacych.
10.PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-EN 176:1996 — Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E < 3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 — Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej 3% < E< 6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej 6% < E< 10%. Grupa B llb.

- PN-EN 159:1996 — Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci
wodnej E > 10%. Grupa B .

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowan

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
wiasciwosci i znakowanie.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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KOD CPV: 45410000-4
ROBOTY TYNKARSKIE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych kat. lll.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako istotna czes¢ dokumentac;ji
technicznej przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng
Zakres niniejszej specyfikacji obejmuje czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie tynkow cementowo-wapiennych wewnetrznych $cian, podczas robot
budowlanych zwigzanych z przebudowg fragmentu parteru budynku Szkoty Podstawowej im.
im. Marii Wojcik w Krepcu przy ul. Szkolnej 3 na dziatce o numerze ewidencyjnym 398.
1.4. Okreslenia podstawowe
OkreSlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,,Czes¢ ogolna” pkt
1.4.
1.5. Ogodélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, bezpieczenhstwo
wszystkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Czes$é ogdina” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6ét muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce okreslone w
ustawie o:

- Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),
- O wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92, poz. 881),
- O systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 r(Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Do wykonania robét okreslonych w pkt 1.3 nalezy stosowaé n/w materiaty:
2.2.1. Woda wg PN—EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne oleje i mut.
2.2.2.Piasek wg PN-EN 13139: 2003
Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczy lub kopalniany.
Piasek winien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej a w szczegolnosci:
a) nie zawiera¢ domieszek organicznych
b) miec¢ frakcje roznych wymiarow:
-piasek drobnoziarnisty 0,25-05 mm
-piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm
-piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm
2.2.3. Zaprawy budowlane, w ktorych w sktad wchodzi: kruszywo, wapno, cement i woda
- marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej PN-85/B-
04500,
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- przygotowanie zapraw do robot murowych i tynkarskich powinno byé wykonane

mechanicznie,

- zaprawe nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie jak
najszybciej od jej przygotowania tj. ok. 3 godzin,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem
popiotéw lotnych kl. 25 i 35 oraz cement hutniczy kl. 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7-miu dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C,

- do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone
w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktdére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna,

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikoéw zapraw

Dla zaprawy marki 30

cement ciasto wapienne piasek
1 1 6
1 1 7
1 1,7 5
cement wapno hydratyzowane piasek
1 1 6
1 1 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy skfadnikéw zapraw

Dla zaprawy marki 50

cement ciasto wapienne piasek
1 0,3 4
1 0,3 4,5
cement wapno hydratyzowane piasek
1 0,3 6
1 0,5 7

Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencje gestoplastyczng w

granicach zagtebienia stozka pomiarowego 6-8 mm.
3. SPRZET | MASZYNY

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
Zastosowany sprzet powinien spetnia¢ warunki okreslone w SST ,,Czes$¢ ogdlna” pkt 3.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone prze utratg statecznosci i uszkodzeniami.
Zastosowane srodki transportu powinny spetnia¢ warunki okreslone w SST ,Czes$¢ ogdlna”
pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczu
muréw.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C, pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie wystgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé
tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z
Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz 2 godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur, swiezo
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wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podtozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaC¢ zaprawg spoin przy
zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze
nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usungé¢ plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z
substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10 % roztworem szarego mydfa lub przez
wypalenie lampa benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.3. Wykonywanie tynkéw tréjwarstwowych

Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut
tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych. Gtadz nalezy
nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu. Nalezy stosowaé
zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, - w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych 1:1:2.

6. KONTROLA, BADANIE WYROBOW | ROBOT
6.1. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioru materiatéw i
wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Wg wymagan wspolnych zawartych w SST ,Czes$¢ ogodlna” pkt 7
Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanego tynku.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Roboty objete SST odbiera inspektor na podstawie dokumentacji projektowej i
przepisow zwigzanych ujetych w SST ,Czes$¢ ogdlna” pkt 8.

8.1. Odbiér podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w punkcie 5.2.1..
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczy$ci¢ i zmy¢ woda.

8. 2. Odbidr tynkow

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja techniczna.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. IV od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na calej
dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli
przenikajgcych z podtoza, plesni, itp.,
- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepno$ci do podtoza.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wg zasad okreslonych w SST ,,Czes¢ ogdlna” pkt 9.
Ptaci sie w jednostkach okreslonych w pkt 7.
Cena obejmuje:
- Dostawe materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,
- Wykonanie tynkéw,
- Ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
- Przygotowanie zaprawy,
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- Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek

PN- EN 459-1:2003 | Wapno budowlane

PN-EN 197-1:2002 |Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku

PN-EN 13139:2003 | Kruszywa do zaprawy




42

KOD CPV: 45410000-4
GLADZIE GIPSOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru gtadzi gipsowych.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako istotna czes¢ dokumentac;ji
technicznej przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczng
Zakres niniejszej specyfikacji obejmuje czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie dwuwarstwowych gtadzi gipsowych $cian wewnetrznych, podczas robot
budowlanych zwigzanych z przebudowg fragmentu parteru budynku Szkoty Podstawowej im.
im. Marii Wojcik w Krepcu przy ul. Szkolnej 3 na dziatce o numerze ewidencyjnym 398.
1.4. Okreslenia podstawowe
OkreSlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST ,Czes¢ ogolna” pkt
1.4.
1.5. Ogodélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, bezpieczenhstwo
wszystkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Czes$é ogdina” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6ét muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce okreslone w
ustawie o:

- Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),

- O wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92, poz. 881),

- O systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 r(Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).

Zaprawy do wykonywania gtadzi gipsowych powinny odpowiadaé wymaganiom
normy PN-B-30042:1997 ,, Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy”
lub odpowiednim aprobatom technicznym.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Do wykonania robét okreslonych w pkt 1.3 nalezy stosowaé n/w materiaty:
2.2.1. Woda wg PN—EN 1008:2004
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki
lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz
wod zawierajgcych ttuszcze organiczne oleje i mut.
2.2.2. Gladzie gipsowe
Gtadz gipsowg stosuje sie do wykonywania prac wewngtrz pomieszczeh jako ostateczng
warstwe wykonczeniowg. Gtadz gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrobce. Charakteryzuje
sie wydluzonym czasem wigzania i dobra przyczepnoscig do podtoza. Gtadzi gipsowej nie
stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia
wykonana gtadzig gipsowg jest idealnym podtozem do malowania lub tapetowania.
2.2.3. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych
Produkt powinien by¢ biatg masg szpachlowg, przeznaczong do wykonywania gtadzi
gipsowych oraz do wypetniania ubytkbw na powierzchniach $cian i sufitow. Masa
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szpachlowa powinna mie¢ mozliwos¢ zastosowania na typowych podtozach mineralnych,
takich jak beton, beton komorkowy, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe
oraz nadawac sie do stosowania wewnagtrz pomieszczeh. Produkt ma byé gotowa sucha
mieszankg, produkowana na bazie maczki anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz
dodatkéw modyfikujgcych. Posiadane parametry techniczne powinny umozliwi¢ uzyskanie
powierzchni o duzej gtadkosci, stanowigcej doskonate podioze do malowania.
2.2.4. Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki,
posadzki

Emulsja powinna by¢ impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmacniania
wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chtonnych i ostabionych podtozy, wykonanych z betonu,
betonu komodrkowego, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw
gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja powinna:
- by¢ doskonatym srodkiem do przygotowania podtoza przed wykonaniem tynku, posadzki,
podkfadu podtogowego, gtadzi szpachlowej itp.,
- silnie wnika¢ w gtgb podfoza, powodujgc jego wzmocnienie i ujednorodnienie parametréw
catej gruntowanej powierzchni,
- regulowacé proces chtonnosci podtoza i zapobiega¢ odcigganiu nadmiernej ilosci wody z
wykonywanych na nim warstw,
- poprawia¢ warunki wigzania zapraw i przyczyniac sie do osiggniecia przez nie zaktadanych
parametrow technicznych.
2.2.5. Narozniki aluminiowe
2.2.6. Tkanina techniczna
3. SPRZET | MASZYNY

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, przy czym pozgdana
jest mozliwos¢ korzystania z mieszarek do zapraw i agregatbw do mechanicznego
nakfadania gtadzi gipsowych.
Zastosowany sprzet powinien spetnia¢ warunki okreslone w SST ,,Czes¢ ogdlna” pkt 3.
4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone prze utratg statecznosci i uszkodzeniami.
Zastosowane srodki transportu powinny spetnia¢ warunki okreslone w SST ,Czes¢ ogdlna”
pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow

Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczu
murow.

Gtadzie gipsowe nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C, pod warunkiem,
ze w ciggu doby nie wystgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywa¢ gfadzie gipsowe jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w
okresie obnizonych temperatur”. Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane gfadzie gipsowe w
ciggu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz 2 godziny dziennie.

5.2. Przygotowanie podiozy

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu
z substangji ttuszczowych i powtok malarskich, odkurzeniu, ewentualnym szpachlowaniu i
zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo
podtoze oraz na zamontowaniu naroznikdw aluminiowych. Szpachlowanie scian ma na celu
poprawienie ich wiasciwosci estetycznych i technicznych.
5.3. Wykonywanie gtadzi gipsowych dwuwarstwowych

Naktadanie gtadzi nalezy wykonywa¢ pacg stalowa nierdzewng. Na $cianach
wykonujemy gtadz zaczynajgc okreslong szerokoscig od posadzki do gory w kierunku sufitu,
zas na suficie pasami w kierunku od okna w gtgb pomieszczenia, ciggngc pace w kierunku
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do siebie. Zalecana minimalna grubos¢ jednej warstwy gtadzi wynosi 2 mm. Wykonczenie
gtadzi gipsowych wykonujemy po ich catkowitym wyschnieciu. Gtadz wykanczamy poprzez
wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym papierem sciernym
albo specjalna siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do idealnegj
gtadko$ci, szlifujgc siateczkg nr 180.
6. KONTROLA, BADANIE WYROBOW | ROBOT
6.1. Badania w czasie robo6t

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej
marke i konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioru materiatow i
wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w
szczegolnosci:

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowosci wykonania gtadzi.
7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Wg wymagan wspolnych zawartych w SST ,Czes$¢ ogdlna” pkt 7
Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanego tynku.
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Roboty objete SST odbiera inspektor na podstawie dokumentacji projektowej i
przepisow zwigzanych ujetych w SST ,Czes$¢ ogdlna” pkt 8.
8.1. Odbiér podtoza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w punkcie 5.2.1..
Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczyscic.

8. 2. Odbior gtadzi gipsowych

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacja technicznag.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi
od linii prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtlugosci taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm na cafej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki, itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajgcych z podtoza, plesni, itp.,

- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnoéci do podtoza.

Roboty uznaje sie za zgodne z SST jezeli wszystkie pomiary i badania daty
pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, podfoze nie
powinno by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- gfadzie nalezy poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg trwatosci gtadzi, zaliczy¢ jg do nizszej kategorii,
- w przypadku , gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, nalezy usungC gtadz i
ponownie wykonac roboty.
9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg zasad okreslonych w SST ,,Czes¢ ogdlna” pkt 9.
Ptaci sie w jednostkach okreslonych w pkt 7.
Cena obejmuje:
- Dostawe materiatow i sprzetu na stanowisko pracy,
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- Wykonanie tynkow,
- Ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
- Przygotowanie zaprawy,

Oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
10 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek

PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
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KOD CPV: 45421146-9

INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

1.WSTEP

1.1. Przedmiot szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem sufitow
podwieszanych.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako istotna czes¢ dokumentac;i
technicznej przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacja techniczng

Zakres niniejszej specyfikacji obejmuje czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
wykonanie  sufitdw podwieszanych/zabudow instalacji wentylacji mechanicznej podczas
robét budowlanych zwigzanych z przebudowg fragmentu parteru budynku Szkoty
Podstawowej im. im. Marii Wéjcik w Krepcu przy ul. Szkolnej 3 na dzialce o numerze
ewidencyjnym 398.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, obejmuja:

- montaz sufitu podwieszonego z ptyt g-k ( przyscienne zabudowy instalaciji).

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich
normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,,Czes¢ ogdlna” pkt 1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, bezpieczenhstwo
wszystkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 1.5.

1.5.1. Wymagania w odniesieniu do mocowania sufitbw z ptyt gipsowo-kartonowych na
ruszcie stalowym.
Wymagania dotycza:
- zgodnosci wykonania z dokumentacjg techniczna obiektu,
- stosowania materiatéw dopuszczonych do stosowania w budownictwie,
- przestrzegania ogolnych zasad wykonania robét w odniesieniu do zamocowania ptyt i ich
wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
- wichrowatos$ci powierzchni.
Przed przystgpieniem do wykonywania sufitbw z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego oraz roboty instalacyjne podtynkowe. Zaleca
sie przystgpienie do wykonywania sufitbw na ruszcie po okresie wstepnego osiadania i
skurczéw murdéw. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé
oczyszczone z gruzu i odpadow. Oktadziny z ptyt g-k nalezy wykonywaé w temperaturze nie
nizszej niz + 15 °© C i gdy wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie jest wieksza niz 60 %.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.
2.MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z
wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce okreslone w
ustawie o:

- Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.Nr 207, poz.
2016; z pozniejszymi zmianami),

- O wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92, poz. 881),

- O systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 r(Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami).
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Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
2.2. Do wykonania robét okreslonych w pkt 1.3 nalezy stosowa¢ n/w materiaty:
2.2.1. Piyty gipsowo-kartonowe

Standardowe oraz o podwyzszonej odpornosci na dziatanie wody o grubosci 12,5 mm
— wg BN-79/6743-02, PN-B-79405 i PN-B-79406, ktére mozna zastosowaé w
pomieszczeniach okresowo wilgotnych (okres podwyzszonej wilgotnosci nie powinien
przekracza¢ 12 godzin). Ptyta ma ograniczona chionnos¢ wody (przy zanurzeniu) do 10 %
poprzez dodatek silikonu do rdzenia gipsowego.

2.2.2. Gips szpachlowy —wg PN-B-30042:1997

Zaprawy gipsowe powinny spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe;,
a w szczegolnosci PN-75/B-14505, Atestu Higienicznego nr HK/B/0600/04/2002 i wymagania
stawiane przez producenta gotowych zapraw. Masy szpachlowe powinny by¢ dostarczane w
oryginalnych opakowaniach producenta oraz przechowywane zgodnie z jego instrukcjg w
sposob zapewniajgcy niezmiennos¢ ich parametréw technicznych.

2.2.3. Profile metalowe i akcesoria do wykonywania sufitbw podwieszanych i stelazy —
wedtug odpowiedniej aprobaty technicznej.

Elementy stalowe rusztu powinny spetnia¢ wymagania podane w normach i
przepisach budowlanych, jak réwniez wymagania podane w instrukcji producenta.
2.2.3.1.Profile stalowe zimnogiete

Do wykonywania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane
ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S
wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1:1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg
powtokg cynkowg (nanoszong ogniowo).

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
- wieszak 60/100,

- profile nosne 60/27,

- profile przyscienne 28/27

2.2.3.2. Akcesoria stalowe

Stuzg do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:

- fgczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie kroétkie,

Kofki rozporowe plastikowe, metalowe,
- kotki szybkiego montazu,

Kofki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowane;j.
2.2.3.3. Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do systeméw suchej zabudowy:

- tasmy spoinowe: z widékna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana
papierowa — do wzmacniania spoin pomiedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin
naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3,4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do
10 mm — do uszczelniania potgczen konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

2.2.4. Tasmy i siatki zbrojgce - wedtug odpowiedniej aprobaty technicznej,

2.2.5. Narozniki aluminiowe — wedtug odpowiedniej aprobaty technicznej.

2.2.6. Wkrety nierdzewne do przykrecania ptyt gipsowo-kartonowych —wg PN-92/M-83102.
2.2.7. Woda do zapraw — wg PN-88/B-32250.

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza mozna stosowa¢ wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do celow
budowlanych. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wode wodociggowg pitng.
Niedozwolone jest uzycie wodd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.
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3.SPRZET | MASZYNY

Zastosowany sprzet powinien spetnia¢ warunki okreslone w ST ,,Czes¢ ogodlna” pkt 3.

Do wykonywania robdét nalezy stosowaé dowolny typ sprzetu (sprzet
ogolnobudowlany oraz specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta materiatéw)
sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Wykonawca jest
zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, kiory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosc¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Zastosowane $rodki transportu powinny spetniaé warunki okreslone w ST ,Czes¢
ogolna” pkt 4.

Ptyty g-k powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku
podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze
stosow jest spiety tasmg stalowg dla usztywnienia w miejscach usytuowania podktadek.
Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach suchych i zamknietych, na rownym i mocnym,
a zarazem ptaskim podkiadzie. Wysoko$¢ skladowania do pieciu pakietow o jednakowej
dtugosci, naktadanych jeden na drugi.

Transport ptyt g-k odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych
pokrytych plandekami. Roztadunek ptyt powinien odbywaé sie w sposéb zmechanizowany
przy pomocy woézka widtowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w
zawiesie z widtami.
5.WYKONANIE ROBOT
Roboty nalezy prowadzi¢ w oparciu o zasady ogdlne zawarte w ST ,Czes$¢ ogdina” pkt 5.

5.1. Czynnosci technologiczne przy konstruowaniu sufitow z plyt g-k na ruszcie
stalowym s3 nastepujace:

- trasowanie rozmieszczenia kotew wieszakdw i tyczenie poziomu sufitu,

- mocowanie kotew oraz podwieszenie pretéw mocujgcych,

- zamocowanie profilu przysciennego,

- zawieszenie konstrukcji nosnej sufitu podwieszanego oraz doktadne jej wypoziomowanie,

- pokrycie konstrukcji nosnej ptytami g-k,

- wykonczenie powierzchni przez zaszpachlowanie spoin.

5.2. Wymagania ogélne

1. Przed przystgpieniem do wykonywania elementéw suchej zabudowy powinny byé
zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtég,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych, np.
technologicznych,

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2. Przystgpienie do robot powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku, tj. po uptywie minimum 4 miesiecy od zakonczenia budowy stanu
surowego.

3. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5
°C. Temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby, zas wilgotnos¢ wzgledna
powietrza powinna zawiera¢ sie w granicach od 60 do 80 %.

4. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3. Ruszt stalowy do sufitéw podwieszanych

Elementy skiadowe rusztu, poza pretami , sg produkowane fabrycznie przez
poszczegolne firmy zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawg. Sg to ksztattowniki stalowe z
blachy ocynkowanej w przekroju przypominajgce ceowniki walcowane na gorgco.

Profile sufitowe sg wytwarzane zasadniczo w jednym zestawie o umownym wymiarze
,00”:

-,CD: h=60,b=27
-,UD” h=28,b=27
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Grubos$c¢ blachy stalowej profili sufitowych wynosi 0,6 mm z tolerancjg £+0,07 mm lub
0,55 mm z tolerancjg +0,03 mm. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka
wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu tgcznika wzdiuznego (60/110).
Ruszt jest podwieszony do konstrukcji stropu wyzszych kondygnacji za pomocg wieszakéw o
takiej dtugosci, aby zapewni¢ odpowiedni stopien obnizenia w zaleznosci od rodzaju
pomieszczenia.

W pomieszczeniach:

A. Ktorych szerokosé nie przekracza 4 m (pomieszczenia dtugie i waskie) nalezy stosowac
ruszt pojedynczy jednowarstwowy. Do podtuznych $cian w plaszczyznie sufitu
podwieszanego nalezy przytwierdza¢ przyscienne profile UD. Profile CD nalezy uktadac
pomiedzy $cianami podtuznymi. Ich konce umieszczane sg pomiedzy potkami profilu
przysciennego i dodatkowo mocowane do stropu za pomocag wieszakoéw, usytuowanych
wzdiuz profilu CD w odstepach nie wiekszych niz 160 cm. Rozstaw pomiedzy profilami CD
zalezy od grubosci stosowanej ptyty g-k oraz kierunkéw jej usytuowania wzgledem profili CD.
B. Wiekszych, ktorych mniejszy wymiar przekracza 4 m, nalezy stosowacC ruszt
dwuwarstwowy, krzyzowy. W standardowym wykonaniu tego rodzaju rusztu, wieszaki sg
rozmieszczone w siatce 120 x 120 cm. Zawiesza sie na nich gorng warstwe rusztu, ktorg
stanowig profile CD. Profile, do ktérych przykrecana bedzie plyta g-k, zawiesza sie na
tacznikach krzyzowych, obejmujgcych gorny profil i wcisnietych zatrzaskowo pomiedzy potki
dolnego profilu. Rozstaw pomiedzy profilami CD zalezy od grubosci stosowanej ptyty g-k
oraz kierunku jej usytuowania wzgledem nich.

Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy elementami nosnymi w zaleznosci od kierunku
mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach wynosi dla ptyt o grubosci 12,5 mm:

- 500 mm dla poprzecznego kierunku mocowania

- 420 mm dla podtuznego kierunku mocowania.

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju stropu wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia muszg spetnia¢c warunek pieciokrotnego
wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzeniu. Oznacza to, ze jednostkowe obcigzenie
wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajgcego na kazdy
tgcznik lub kotwe.

Wszystkie elementy stalowe stuzce do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia
antykorozyjne.

5.4. Tyczenie rozmieszczenia i mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Piyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane do rusztu w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne dtuzszymi krawedziami ptyt do kierunku utozenia elementéow
nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu, ptyt utozonych rownolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Podczas wykonywania sufitow nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny Sciany z oknem,

- przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest
aby styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw noénych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- ptyty nalezy w miare mozliwosci rozmie$ci¢ w taki sposdb, aby na obu kohcach kazdego z
rzedow znalazly sie odciete kawatki o szerokosci zblizonej do potowy szerokos$ci piyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwoch sasiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o dtugos¢ zblizong do potowy dtugosci piyty,

- w przypadku zastosowania dwéch warstw piyt g-k drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé
mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajgc jg o jeden rozstaw miedzy
nosnymi elementami rusztu.

Obrobke ptyt nalezy prowadzi¢ przy uzyciu noza, zarysowujgc licowg strone piyty tak,
aby karton byt przeciety. Po ztamaniu ptyty, nalezy przecig¢ jg od spodu. Wyciecia ksztattow
w ptycie uzyskuje sie za pomocg pity ptatnicy lub pity tarczowej. Otwory na instalacje nalezy
wykonywac¢ wycinarkg. Ptyty g-k nalezy mocowac¢ do konstrukcji nosnej rusztu za pomoca
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wkretow, np. samogwintujgcych wg PN-79/M-83102. Metalowe elementy powinny by¢ w
odpowiedni sposob zabezpieczone przed korodujgcym dziataniem gipsu. Rozstaw wkretow
powinien by¢ nie wiekszy niz 30 cm, a ich odlegtos¢ od krawedzi ptyty powinna wynosi¢ 10-
15 mm. Lebki wkretow powinny by¢ tak docisniete, aby wgtebiaty sie w licowe powierzchnie
ptyt, ale nie powodowaty przerwania kartonu. Lebki wkretéw nalezy zagruntowac farbg olejng
i zaszpachlowa¢ masg szpachlowa.

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z frezowaniem umozliwiajgcym
zbrojenie potgczenia sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasmg papierowg lub z widkna
szklanego w trzech cyklach:

- wypetnienie spoin masg szpachlowg i wcisniecie tasmy zbrojgcej,

- po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy na szerszej powierzchni,

- po zwigzaniu drugiej warstwy natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigce;j
podktad pod farbe.

Przy zbrojeniu tasmg samoprzylepng nalezy zastosowaé dwa cykle:

- naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg,
- po wyschnieciu — szpachlowanie masa nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za
pomocg struga katowego i - analogicznie jak w przypadku spoin fabrycznych — wykonanie
zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktéra
nanosi sie na szerokosci okoto 40-60 cm, dla ,rozciggniecia” szpachlowanej spoiny.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogolne

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja oraz ST — czes¢ ogdina.
6.2.Badanie i kontrola przed przystapieniem do robot

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada wykonawca.
Przed przystgpieniem do robét wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ do akceptacji
inspektorowi aktualne swiadectwa badan podstawowych materiatéw (atesty materiatéw).
Ponadto wykonawca jest zobowigzany do sprawdzania daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wiasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Badania w trakcie robot

W takcie prowadzenia robdét nalezy w sposob cigglty kontrolowa¢ warunki
atmosferyczne. Podczas robdt wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ oddzielnie protokot.
Zapisy w protokole podlegajg zatwierdzeniu przez inspektora. Ich akceptacja jest warunkiem
przystgpienia do kolejnego etapu robaot.

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

- réwnos¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie,

- wilgotnos¢ i nasigkliwosg,

- obcigzenia na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Wg wymagan wspolnych zawartych w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 7
Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanego sufitu.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete ST odbiera inspektor na podstawie dokumentacji projektowej i
przepisdw zwigzanych ujetych w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 8.

Przy odbiorze sprawdzeniu podlega:

-zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- prawidtowos$¢ zamocowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowatos¢ powierzchni.

Powierzchnie suchych tynkow powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe. Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny powinny by¢é katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie
wynikajgce z zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przeciecia ptaszczyzn powinny
by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych
tynkdw nalezy przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania faty
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kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg

a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoscig do 0,5 mm.
Piyty g-k nie powinny wykazywa¢ nastepujacych wad i uszkodzen:

- dziur, zataman i peknieg,

- zdarcia lub naderwania licowego kartonu,

- czesciowego rozmycia masy gipsowej w ptytach,

- rozwarstwienia,

- gnicia kartonu lub wykwitéw plesni,

- zaciekow na kartonie,

- odspojenia lub odpadania ptyt od podtoza.
Konstrukcja rusztu pod ptyty powinna:

- stanowi¢ sztywne i nieodksztatcalne podtoze dla piyt,

- by¢ zabezpieczona antykorozyjnie.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Wg zasad okreslonych w ST ,Cze$¢ ogdina” pkt 9.

Ptaci sie w jednostkach okreslonych w pkt 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1008:2004 | Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych
PN-B-30041:1997 | Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
PN-B-79406;97 Plyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405;99

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
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KOD CPV: 45432100-5 KLADZENIE | WYKLADANIE PODLOG
WYKLADZINA PCV ZGRZEWANA

1. WSTEP
1.1. Przedmiot szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem wykfadziny
PCV zgrzewanej.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako istotna czes¢ dokumentac;i
technicznej przy realizacji i odbiorze rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacja techniczng

Zakres niniejszej specyfikacji obejmuje czynnosci umozliwiajace i majgce na celu
utozenie wyktadziny PCV zgrzewanej podczas rob6t budowlanych zwigzanych z przebudowa
fragmentu parteru budynku Szkoty Podstawowej im. im. Marii Wéjcik w Krepcu przy ul.
Szkolnej 3 na dziatce o numerze ewidencyjnym 398.

Roboty obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu:

- utozenie wyktadziny PCV z wywinieciem na $ciane oraz spawanie.
1.4. Okreslenia podstawowe

OkreSlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt
1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, bezpieczenhstwo
wszystkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczagce robét podano w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6ét muszg by¢ zgodne z

wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Do wykonania robot moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce okreslone w
ustawie o:

- Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity: Dz. U. z 2003r.Nr 207, poz.

2016; z pdzniejszymi zmianami),

- O wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r. (Dz. U. Nr 92, poz. 881),
- O systemie oceny zgodnosci z dnia 30 sierpnia 2002 r(Dz. U. z 2002r. Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Ponadto stosowane materiaty powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- atest higieniczny,

- Certyfikat lub Deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnoéci ze zharmonizowang normg europejska, wprowadzong do zbioru
Polskich Norm.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszelkie materiaty do wykonywania posadzek i okfadzin powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w polskich normach lub aprobatach technicznych ITB,
dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w tego typu placéwce.

2.2.1. Wykfadzina

Elastyczna wyktadzina PCV homogeniczna, zgrzewana o nastepujgcych
parametrach:
- typ wykfadziny EN 649: homogeniczna (jednorodna) wyktadzina podtogowa z winylu,
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- kierunkowos¢ wzoru: wzoér bezkierunkowy — mozliwos¢ uktadania w kazdym kierunku,
- zabezpieczenie powierzchni: wzmochnienie poliuretanem iQ PUR,

- grubos¢ catkowita EN 482: 2 mm,

- grubos¢ warstwy uzytkowej EN 429: 2 mm,

- catkowita masa powierzchniowa EN 430: minimum 2700-2800 g/m?

- §cieralnos¢ (ubytek grubosci) EN-660-2, EN-660-1: grupa T,

- odpornos¢ na bakterie i grzyby EN ISO 846 -A/C: nie sprzyja rozwojowi bakterii, wysoce
odporna na grzyby,

- stabilno$¢ wymiarow EN 434: < 0,4 %,

- wgniecenia resztkowe EN 433: < 0,03 mm,

- klasa ogniotrwatosci EN 13501-1: Bfl S1,

- trwatos¢ koloréw EN ISO 105-B02: minimum 6,

- odpornos¢ chemiczna EN 423: dobra odpornos¢,

- wtasciwosci elektrostatyczne ( napiecie indukowane) EN 1815: < 2 kV — antystatyczna,
- przewodzenie ciepta EN 12524: 0,0095 m?K/W,

- wlasciwosci antyposlizgowe DIN 51130, EN 14041: R9 DS.,

- oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425: odporna,

- odpornos¢ na nacisk punktowy EN 424: odporna,

- klasyfikacja uzytkowa EN 685: komercyjna/przemystowa 34/43.

2.2.2. Roztwdr do gruntowania

Dyspersyjny $rodek gruntujacy, przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie
chtonnych mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajace;.
2.2.3. Masa wyrownujgca

Zaprawa wygtadzajgca, stuzy do wyréwnywania stropow betonowych, posadzek
cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny.

2.2.4. Klej do wyktadzin

Klej do wyktadzin PCV do przyklejenia wyktadziny w rolce do podioza.
3. SPRZET | NARZEDZIA

Zastosowany sprzet powinien spetnia¢ warunki okreslone w ST ,,Czes¢ ogdlna” pkt 3.

Wybor rodzaju sprzetu uzytego do wykonania robét pozostawia sie do decyzji
Wykonawcy. Musi on jednakze odpowiada¢ przyjetej technologii wykonania robot i byé
zgodnym z przepisami bhp.

4. TRANSPORT

Zastosowane srodki transportu powinny spetnia¢ warunki okreslone w ST ,Czes$¢
ogolna” pkt 4.

Transport materiatbw do wykonywania posadzek z wyktadzin PCV zgrzewanych nie
wymaga specjalnych srodkow i urzgdzen. Zaleca sie uzywacC do transportu samochoddéw
pokrytych plandekami Ilub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci
materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku
urzadzen mechanicznych. Skladowanie materiatdw na budowie musi by¢ realizowane w
pomieszczeniach  zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi
temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy prowadzi¢ w oparciu o zasady ogolne zawarte w ST ,Czes$¢ ogdlna” pkt 5.

5.1. Warunki przystapienia do robét

1. Przed przystgpieniem do wykonywania wykfadzin powinny by¢ zakonczone:

- wszystkie roboty stanu surowego tagcznie z wykonaniem podfozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,

- roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych, np.
technologicznych (szczegdlnie dotyczy instalacji podpodtogowych),

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.
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2. Przystgpienie do robdt wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementéw konstrukcji budynku, tj. po uptywie minimum 4 miesiecy od zakonczenia budowy
stanu surowego.
3. Roboty wyktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5 °C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.
4. Wykonane wyktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdéch dni chronic¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.
5.2. Wykonanie wyktadziny
5.2.1. Podtoza pod wyktadziny

Podloze pod elastyczne wyktadziny podtogowe musi by¢:
1. Wytrzymate i odporne na naciski wystepujgce podczas eksploatacji podtdg.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum
12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa. Minimalna grubos¢ podktadu z zaprawy cementowej
powinna wynosic:
- podktady zwigzane z podtozem — 25 mm,
- podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,
- podktady ptywajace (na warstwie izolacji akustycznej lub termicznej) — 40 mm.
2. Suche

Maksymalna dopuszczalna wilgotnos¢ podktadu cementowego, mierzona metoda CM
nie moze przekraczaé¢ 2,5 %
3. Gtadkie i czyste

Na powierzchni nie mogg wystepowac¢ zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢
wygtadzona za pomocg masy wyrownawczej. Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta
na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkdéw, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i
odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i Srodkami antyadhezyjnymi.
4. Réwne oraz poziome

Dozwolone odchylenie powierzchni podkiadu od pfaszczyzny poziomej nie moze
przekracza¢ 1 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 1 m oraz 2 mm na catej
dtugosci taty o diugosci 2 m.

5.2.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robodt wykfadzinowych, nalezy przygotowac
wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet.

Wyktadzine nalezy ukfada¢ w pomieszczeniach w ktorych panujg nastepujgce
warunki:

- temperatura otoczenia od 17 do 25°C,
- temperatura podtoza od 15 do 22 °C,
- wzgledna wilgotnos$¢ powietrza — maksymailnie 75 %.

Wszystkie materiaty ( wyktadzina, klej, listwy) powinny pozostawac przez 24 godziny
w pomieszczeniu, w ktérym panujg warunki opisane powyzej. Wyktadzine nalezy rozwingé w
celu dokfadnego dopasowania do podtoza. Na przygotowanym podtozu nalezy wyznaczy¢ w
skali 1:1 wszystkie linie tgczeniowe, zgodnie z opracowanym projektem kolorystycznym.
Wykfadzine nalezy doktadnie docig¢ do linii wyznaczonych na podtozu. Montaz nalezy
rozpoczg¢ od krawedzi Sciany potozonej najdalej od wejscia .

Wykonanie posadzki polega na przyklejeniu wyktadziny catg powierzchnig do podtoza
za pomocg kleju. W tym celu nalezy zwing¢ ptat roztozonej wyktadziny do potowy, a druga
cze$¢ zabezpieczy¢ przed przesunieciem. Nastepnie na odstoniety fragment podtoza — za
pomocg pacy zgbkowanej — nalezy rozprowadzic klej. Najczesciej stosuje sie pace typu A3.
Gdy klej uzyska odpowiednia site klejaca, nalezy dokfadnie docisng¢ wyktadzine do podkfadu,
a nastepnie, calg powierzchnie przewalcowac¢ walcem dociskowym o ciezarze ok. 5-70 kg.
Ewentualne slady kleju wystepujgce w obrebie spoin nalezy mozliwie szybko usung¢ mokra
szmatka. Przygotowanej w ten sposob posadzki nie nalezy uzytkowac przez co najmniej 48
godzin. Podczas montazu nalezy zachowac dylatacje konstrukcyjne budynku na wszystkich
warstwach posadzki, a nastepnie zakry¢ je profilem maskujgcym. W celu wykonania
szczelnej posadzki zaleca sie, aby wszystkie potgczenia miedzy arkuszami wykfadzin zostaty
pospawane na gorgco sznurem spawalniczym. Spawanie stykdéw mozna rozpoczgé po
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uptywie 24 godzin od przyklejenia wyktadziny. Zbyt wczesne przystgpienie do tgczenia
stwarza niebezpieczenstwo odspajania sie wyktadziny na stykach, wskutek dziatania
wysokiej temperatury na niecatkowicie zwigzany klej. Styki wyktadziny nalezy sfrezowa¢ za
pomocg recznej lub automatycznej frezarki, a nastepnie w powstate wyztobienie wprowadzi¢
na gorgco sznur spawalniczy o srednicy 4 mm. Po wykonaniu spawania, nadmiar sznura
wystajgcy ponad powierzchnie arkuszy nalezy scigé tak, aby tworzyt z wyktadzing jedng
powierzchnie. Scinanie sznura wykonujemy w dwéch etapach:

- wstepne Scinanie spawu, ktére nalezy wykonac¢ specjalnym nozem z natozong prowadnica
lub za pomocy specjalnego $cinacza. Scinanie prowadzimy w taki sposéb, aby sznur zostat
$ciety ok. 1 mm nad powierzchnig wyktadziny. Scianie to mozna wykonywaé gdy spaw jest
jeszcze ciepty.

- wlasciwe scinanie spawu nalezy wykona¢ nozem bez prowadnic, zwracajgc uwage , aby
nie uszkodzi¢ brzegéw wyktadziny: Scianie to nalezy prowadzi¢ dopiero po catkowitym
wystygnieciu spawu.

Aby posadzka nabrata ostatecznego wygladu i spetniata wszystkie warunki
uzytkowania, nalezy odpowiednio wykonczy¢ jg przy Scianach pomieszczenia poprzez
wywiniecie wyktadziny na cokét. Cokodt scienny powinien byé kazdorazowo wykonany w
przypadku instalacji wyktadziny w pomieszczeniach okresowo mokrych lub o podwyzszonych
wymaganiach higienicznych. Wysokos$¢ cokotu powinna wynosi¢ 10 cm, a krawedz podtoga/
Sciana powinna by¢ wykonana w sposob fagodny z zastosowaniem wyprofilowanej listwy
naroznej. Odpowiednio przyciete odcinki listew nalezy klei¢ do wykfadziny przy pomocy kleju
kontaktowego, nanoszgc klej na obie klejone powierzchnie.
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci powinna byé zgodna z zasadami podanymi w ST ,Cze$¢ ogdlna” pkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin, badaniom
powinny podlegaC materialy ktére bedg wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.
Wszystkie materiaty — wyktadziny, jak rowniez materialy pomocnicze - muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm i aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom
okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe,
musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnos$ci, stwierdzajgcg zgodno$é wiasnosci
technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach. Badanie podktadu powinno byé
wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot wyktadzinowych.

Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie rownosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny za pomocg 2-metrowej faty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych, poprzez dokonanie pomiardow szerokosci i prostoliniowosci,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi uprzednio, wpisane do
dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonania wyktadzin z
dokumentacja projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowo$¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te powinny w
szczegolnosci dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywania robot, rodzaju i grubosci
zapraw klejowych oraz innych robét zanikajgcych.

6.3. Badania w czasie odbioru robo6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich

wymagan dotyczgcych wykonywanych wyktadzin, a w szczegdélnosci:
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- zgodnosci z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
- prawidtowosci przygotowania podtozy,
- jakosci powierzchni wyktadzin,
- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdow z innymi materiatami i dylatacji.
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczgcy wyktadzin podtég powinien obejmowac:
- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek,
- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2
m, przyktadanej w réznych kierunkach w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a
badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

Wyniki pomiarow powinny by¢ porownane z w wymaganiami podanymi powyzej i
opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora i
wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wykladzin i okladzin

6.4.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

- cata powierzchnia wykfadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng ze wzorcem (nie
dotyczy to wyktadzin, dla ktérych réznorodnosé barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej
przyczepnosci),

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna byé¢ zgodna z dokumentacja i instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wykfadziny od ptaszczyzny poziomej - mierzone tatg
o dlugosci 2 m — nie powinno by¢ wieksze od 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm
na catej dlugosci i szerokosci posadzki,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w
projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
7.PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT

Wg wymagan wspolnych zawartych w ST ,Cze$¢ ogdlna” pkt 7

Powierzchnie wykfadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej,
przyjmujgc wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie
powierzchnie stupdw, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2. W
przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem faktycznym, powierzchnie oblicza
sie wg stanu faktycznego.
8.0DBIOR ROBOT

Roboty objete SST odbiera inspektor na podstawie dokumentacji projektowej i
przepisow zwigzanych ujetych w ST ,,Czes$¢ ogdlna” pkt 8.

8.1. Odbiér roboét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach polegajgcych na wykonywaniu wyktadzin, elementem ulegajgcym
zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy musi by¢é dokonany przed rozpoczeciem robot
wyktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w punkcie 6.2
niniejszego opracowania, zas ich wyniki porowna¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy.
Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny, mozna uzna¢ podtoza za
wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot
wyktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, podtoze nie
powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do wykonania naprawy podfoza, np.
poprzez szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy
naprawa jest niemozliwa, podfoze powinno by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie
ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajgcych zakryciu oraz materiatow
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora i wykonawcy.

8.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesSciowego dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug
zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne
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wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem
koncowym. Odbiér czesciowy jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego
rozliczenia robét, jezeli umowa przewiduje takg forme rozliczenia.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w
odniesieniu do zakresu, jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbiér ostateczny
dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw,
wynikow badan i pomiaroéw oraz dokonanej oceny wizualne;j.

8.4. Odbidér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego
dtugos¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu
wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym
okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad
9.PODSTAWA PLATNOSCI
Wg zasad okreslonych w ST ,Cze$¢ ogdlna” pkt 9.

Ptaci sie w jednostkach okreslonych w pkt 7.

Cena jednostkowa obejmuje:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych,
- warto$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz
wykonanie wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszgcych.
10.PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podiogowe - Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu - Wymagania
- art. 10 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. O wyrobach budowlanych Dz.U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881,

- WTWIOR — Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robo6t — ITB,
- Aprobaty techniczne,
- Inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.
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KOD CPV: 45262000-1 SPECJALNE ROBOTY BUDOWLANE INNE NIZ DACHOWE

ROBOTY SLUSARSKIE
1. WSTEP
1.1. Przedmiotem szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét $lusarskich balustrad zewnetrznych schodéw w ramach
inwestycji okreslonej w ST ,,Czes¢ ogdélna” pkt 1.1.

1.2. Zakres robét objetych szczegbétowa specyfikacja techniczng SST

Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania
dokumentacji przetargowej i kontraktowej przy zlecaniu i realizacji rob6t w zakresie
okreslonym w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg czynnosci umozliwiajgce i majagce na
celu wykonanie $lusarki balustrad zewnetrznych schodéw zwigzanych z przebudowa
fragmentu parteru budynku Szkoty Podstawowej im. im. Marii Wojcik w Krepcu przy ul.
Szkolnej 3 na dziatce o numerze ewidencyjnym 398.

1.4. Okreslenia Podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w
gatunkach: St3S, St3SX wg PN-EN 10025:2002.

2.2. Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg niniejszej SST.
2.3. Okucia

Wyroby Slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajgce, zabezpieczajgce i
uchwytowe zgodnie z dokumentacja.

2.4. Badania na budowie

2.4 1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢
akceptacje Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

-zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni,

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia dotyczace sposobu naprawy
uszkodzeh powstatych podczas transportu Inspektor nadzoru potwierdza wpisem do
dziennika budowy.

2.5. Slusarka stalowa

Nalezy wbudowaé $lusarke kompletnie wykonnczong wraz z okuciami i powtokami
antykorozyjnymi.

2.5.1. Na elementy $lusarki nalezy stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3SX wg PN-EN
10025:2002.

Potgczenia elementéw wykonywaé jako spawane. Dopuszczalne btedy wykonania
elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.

2.5.2. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami epoksydowo-poliuretanowymi lub
innymi materiatami zaproponowanymi przez Wykonawce i zaakceptowanymi przez
Inspektora Nadzoru.
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3. SPRZET
Do wykonywania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.
4. TRANSPORT
Kazda partia wyrobéw powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane
projektem lub odpowiednig norma.
Elementy przeznaczone do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed mozliwoscig
uszkodzenia.
Elementy mogg byc transportowane dowolnym sSrodkiem transportu. Muszg by¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunigciem lub utratg statecznosci.
5.WYKONANIE ROBOT
Przed rozpoczeciem prac nalezy sprawdzi¢ jakosé elementéw dostarczonych do
wbudowania.
Elementy powinny by¢é osadzone zgodnie z dokumentacja techniczng lub instrukcja
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.
Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w Scianach lub innych elementach
konstrukcyjnych.
Powltoki malarskie powinny byc¢ jednolite, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla,
rys i odpryskéw i spetnia¢ wymagania podane dla rob6t malarskich.
6. KONTROLA JAKOSCI

Wg zasad podanych w ST ,, Czes¢ ogolna” pkt 6.

Badanie materiatdbw uzytych na konstrukcje nalezy prowadzic na podstawie
zatgczonych zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta, stwierdzajgcych
zgodnosc¢ z normami panstwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego,
pofgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania czesci ruchomych.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

- sprawdzenie stanu i wyglagdu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie dziatania cze$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementow oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegajg odbiorowi przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

7. OBMIAR ROBOT

Wg wymagan wspodlnych. Jednostkg obmiarowg jest element Slusarki.
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

Roboty odbiera inspektor nadzoru na podstawie zapisow w dzienniku budowy.
Wszystkie roboty objete niniejsza SST podlegajg zasadom odbioru robét ostatecznych wg
zasad podanych powyzej oraz ujetych w ST , Czes¢ ogdlna” pkt 8. Odbidr obejmuje
wszystkie materiaty podane w punkcie 2 oraz czynnosci podane w punkcie 5 i 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w ST ,,Czes$¢ ogdlna” pkt 9. Ptaci sie za
roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali
konstrukcyjnych.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne

badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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KOD CPV: 45233200-1 WYKONYWANIE ROBOT W ZAKRESIE ROZNYCH
NAWIERZCHNI
NAWIERZCHNIE Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z betonowej
kostki brukowej w ramach inwestycji okreslonej w ST ,Czes¢ ogdlna” pkt 1.1.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
Umowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wszystkich czynnosci zwigzanych
z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowej podczas przebudowy fragmentu
parteru budynku Szkoty Podstawowej im. im. Marii Wéjcik w Krepcu przy ul. Szkolnej 3 na
dziatce o0 numerze ewidencyjnym 398.
1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa — ksztaltka wytwarzana 2z betonu metoda
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub tez w dwdch
warstwach potgczonych ze sobg trwale na etapie produkciji.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz
okresleniami podanymi w SST Wymagania ogdlne pkt 1.4.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w SST ,Wymagania ogdéine” pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
,Wymagania ogolne” pkt 2.
2.2 Materiaty do wykonywania nawierzchni z kostki betonowej brukowej

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z kostki betonowej

brukowej sa:

- betonowa kostka brukowa,

- piasek na podsypke,

- woda,

- kruszywo tamane.

2.3. Betonowa kostka brukowa
2.3.1. Aprobata techniczna

Kostka brukowa uzyta przez Wykonawce do wykonania nawierzchni musi
posiada¢ deklaracje zgodnosci z normami PN-EN i oznaczenie CE wydane przez producenta,
tj. wyrobéw wprowadzonych do obrotu na wspolnym rynku europejskim, lub aprobate
techniczng IBDiM lub ITB do czasu jej waznosci w zakresie:

- wygladu zewnetrznego,

- ksztattu i wymiarow,

- wytrzymatosci na sciskanie,
- nasigkliwosci,

- mrozoodpornosci,

- $cieralno$ci.

Wydany atest powinien okreslac zgodnos¢ wymienionych wyzej cech
technicznych z wymaganiami podanymi w normach PN-EN 206-1:2003, PN-EN 14157:2005.
2.3.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia goérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste.
Wklesniecia nie powinny przekracza¢ 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm.

2.3.3. Ksztatt i wymiary kostki brukowe;j
Do wykonania nawierzchni bedzie zastosowana kostka brukowa o grubosci 60 mm.
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Tolerancje wymiarowe wynoszg:
- na dtugosci £3 mm,
- na szerokos$ci +3 mm,
- na grubosci 5 mm.
2.3.4. Cechy fizykochemiczne betonowych kostek brukowych:
1. Wytrzymatos$¢ na sciskanie po 28 dniach, MPa, co najmniej:
- $rednia z szesciu kostek - 60,
- hajmniejsza pojedynczej kostki — 50.
2. Nasigkliwos¢ wodg wg PN-EN 206-1:2003, w procentach, co najwyzej — 5,
3. Scieralno$é¢ na tarczy Boehmego wg PN-EN14157:2005, mm, co najwyzej — 4.
2.4 Piasek
Piasek na podsypke powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13043:2004.
Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiadaé wymaganiom PN-EN
12620:2004.
2.5. Kruszywo
Kruszywo tamane na podbudowe powinno spetnia¢ wymagania wg ST D.04.04.02.
2.6. Woda
Woda nie powinna pochodzi¢ ze zrodet nie zaakceptowanych przez Inzyniera i powinna
odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST Wymagania ogdine pkt 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST , programie zapewnienia jakosSci.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét , zgodnie z
zasadami okreslonymi w SST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6ot ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony
Srodowiska i przepisy dotyczgce jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania , tam gdzie jest to wymagane przepisami.

3.2. Sprzet do wykonywania robét
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Do
zageszczania nawierzchni z kostki brukowej stosuje sie wibratory powierzchniowe z ostong z
tworzywa sztucznego.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Materiaty powinny by¢ pakowane , przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w Polskich Normach.
Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie.
Po uzyskaniu wytrzymatosci betonu minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej, kostki
przewozone sg na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasma
stalowg, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.
Kostki nalezy przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robo6t
Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Zakres wykonania robot
5.2.1. Wykonanie podsypki
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Na przygotowanej podbudowie utozy¢ podsypke cementowo-piaskowg. Grubosé podsypki po
zageszczeniu powinna zawierac sie w granicach 5 cm £ 1 cm.

Podsypka powinna by¢ zwilzona wodg, zageszczona i wyprofilowana. Zageszczenie
podsypki powinno by¢ tak wykonane, aby nie byto widocznych $ladéw urzgdzenia
zageszczajgcego.

5.2.2. Podbudowa

Warstwe podbudowy pod nawierzchnie z betonowych kostek brukowych stanowi podbudowa
z kruszywa tamanego, stabilizowanego mechanicznie 0/31,5 mm o grubosci 15 cm.

Warstwe podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie nalezy wykonac
wg ST D.04.04.02.

5.2.3. Wykonanie obramowania

Wykonanie obramowania z obrzezy betonowych dla chodnika powinno by¢ zgodne z
wymaganiami okreslonymi w ST D.08.03.01. ,Obrzeza chodnikowe”.

5.2.4. Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej

Kostke ukfada sie na podsypce uprzednio wykonanej w taki sposob, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity 2-3 mm. Kostke nalezy uktadaé okoto 1,5 cm wyzej od
projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania podsypka ulegnie
zageszczeniu.

Po utozeniu kostki szczeliny nalezy wypemni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢
powierzchnie przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych. Do ubijania wykonanej
nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory powierzchniowe z ostong z tworzywa
sztucznego, dla ochrony kostek przed uszkodzeniami i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczes$nie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z
wymaganiami niniejszej specyfikacji.

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST ,, Wymagania ogoélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostki

posiada atest wyrobu wg pkt 2.3.1. niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu Wykonawca powinien zgdaé od producenta wynikéw

biezgcych badanh wyrobu na Sciskanie.

Ponadto, przed przystgpieniem do robot, Wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan

podanych w pkt. 2.3.2.-2.3.4. i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacja

Projektowg i odpowiednimi ST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkdéw poprzecznych i

podiuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowg oraz pkt 5.2.1

niniejszej ST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidiowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega

na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz wymaganiami wg pkt

5.2.6. niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

Sprawdzenie prawidtowosci ubijania,

Sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone sg tatg lub planografem zgodnie z BN-68/8931-

04 — nie powinny przekracza¢ 0,8 cm. Spadki poprzeczne powinny by¢é zgodne z

Dokumentacja Projektowg z tolerancjg +0,5 %.
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Roznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanej niwelety nie
powinny przekracza¢ + 1 cm.
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze sie rézni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.
Dopuszczalne odchyitki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac £ 1 cm.
6.5. Czestotliwosé pomiaréw
Czestotliwos¢ pomiaréw cech geometrycznych nawierzchni powinna wynosic¢ nie rzadziej niz
2 razy na 50 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju
poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inzynier.
7. OBMIAR ROBOT
7.1.0g0Ine zasady obmiaru rob6t
Ogdlne zasady obmiaru robét podany w ST ,, Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa robét jest :
Jednostkg obmiarowg jest m? wykonanej nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogo6lne zasady odbioru roboét

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji
wedtug p. 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu podlega wykonanie podsypki.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Placi sie za ustalong ilos$¢ m? nawierzchni, ktéra obejmuije :

- wytyczenie i prace pomiarowe,

- przygotowanie robot,

- zakup i dostarczenie potrzebnych materiatéw na miejsce wbudowania,

- zakup materiatow i przygotowanie podbudowy o grubosci zgodnej z Dokumentacja
Projektowa,

- rozscielenie i zageszczenie podsypki cementowo-piaskowej na przygotowane;j
podbudowie,

- utozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- pielegnacja nawierzchni,

- przeprowadzenie wymaganych pomiardéw i badan laboratoryjnych,

- uporzadkowanie terenu.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-EN 14157:2005 Kamien naturalny. Oznaczenie odpornosci na Scieranie.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogélne.
PN-EN Beton. Cze$¢ 1: Wymagania, wtasciwos$ci, produkcja i zgodnosc.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i
ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkgciji.
DIN 18501 Kostka brukowa z betonu
PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i nawierzchni utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu.
BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drdg, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.
10.2. Inne dokumenty i instrukcje.
Nie wystepuja.
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